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マテリアルシリーズ⑧ 新木棉ハイアンス®

商 標 名：新木棉ハイアンスo
組 成：綿100%
組 織：平二菫織
用途•その他：婦人用夏物ワンピース 、 スカー トなど

I 素材の特徴 I 
新木棉ハイアンス®には従来の綿100％索材に比べ

て次のような特長がある。

①シワになりにくい

②涼色の発色性がよい

③ストレ ッチ性がある

④ドレ ー プ性がある

これらの特及は 、 繊維長の長tヽエジプト綿などの

1\沿級綿繊維を使川し 、 特殊紡紺1法で紡出された細番

技術t,,}報第31巻第III} 2002年2)1サ

新木棉

Highence 
ハイア:.,ス®

T··の強撚糸に 、 史に撚りを）JIIえるとしヽう特殊）J1l L （追

撚）により火視した 。 従米の綿1l
°

fj i'1111との比較を下図

に示したので参考にされたしヽ。

なお 、 ハイアンス®のシリーズには 、 ブラックフォ

ーマル川の「ハイアンス ・ フェスタ®」もある。

ドレープ性
(JISL-1096氾,)

r. "圧H

憚発性
(KES 2HB{il!) 

9/ 

伸湛回復性（定荷置法）



技術梢報第31巻第11け2002年2}1号 マテリアルシリ ー ス'8 新木棉ハイアンス®

■·特峠国訊µ士り吼-
●洗浄試験及び評価方法

洗浄技術委只会による1l'fi業ドライクリーニング処

Jll！及び水洗い処FLL！を3回ti＼ヽ 、 処刑3回後に評価を行

った。

●洗浄試験結果

＼ 
寸法変化率（％）

総合評価た て よ こ
水洗い処理＊ -1 8 I -1.3 X 
石油系溶剤 -04 -0.2 ゜

パー クロロエチレン 02 00 ゜

CFC113 0.3 -0.3 ゜

HCFC225 -0. 3 0.3 ゜

ーは収縮を表す

*MA値42 、 ネ ッ ト無 、 自然乾燥
【色・外観変化l

水洗い処狸では｝［の緑色系から赤みを僻びた色に

変化した 。 風合しヽも 一｝『干ハリが泊失。

逆にドライクリーニング処理では若
―
いがみが失わ

れる色凋に変化した。

［追加試験】

試験結果から水洗しヽ処J限で色の変化が認められた

た め 、 ドライクリ ー ニング処理における前処理剤の

彩愕につしヽて雁認した 。

この結果、 水分を含んだ前処理削で処理した後 、

イi油系溶削またはパ ー クロロエチレンによるドライ

クリ ー ニングを行ったところ 、 処J-1 1措11分だけ色の変

化（白っぼくなる）や隊つきが発生した。

●クリ ー ニングにおける取扱いの注意点

洗浄技術委負会の結果及び東邪紡糾（株）からの

収扱＼ヽに関する'1\'t報より 、 i l滋点を次にまとめる。

［水洗い処理】 …水洗い処理は不適

〇メ ー カ ー からの1廿報より貼付牛地は水洗＼ヽ対応製

l品ではないこと、 及び洗浄試験で色の変化が発 ’I···

したことなど から水洗＼ヽ処理はイ＼適。

〇汗など の水溶竹汚れが多斌に付杵して いる場合に

行うウェットクリ ー ニングでも 、 色の変化が発生

する可能性があることから、 あえてウェットクリ

ーニングが 必要な場合はその11J
・
否について 1衣頓主

に確認すること。

【ドライ処理l …各種ドライ処理は可能

〇洗浄試験の結果より 、 いずれのドライ溶剤でも処

刑が可能である。

-晴' 叫·

綿繊維の1析111iは 、 写真左側のように本米つぶれた中空の

リポン状繊維9fク、1火をしている 新木棉ハイアンス辺）場合は、

特殊1.n11：でつぶれた中空のリポン状から真円に近い状態ま

で膨潤させることで光沢などを糾られ 、 さらに反応性染料

などの染色性も改良している

従来品

·． 

新木棉ハイアンス®

0ただし 、 ドライクリ ー ニング処J
：
用の繰り返しで色

が変化する可能性があるので 、 I ・
・ド揃lヽの製 1111＼に

つしヽ ては受付で確認をし、 同・浴で処理すること。

【前処理］ …前処理剤の使用に十分に注意

〇追｝J11試験の結果から 、 lli'i（寸牛地については水分を

含む前処J-11惰lの使川は避けたほうがよい［解説1 ] 

［仕上げ］ •••アタリにも注意

0 ァイロン仕 I：げはスチームアイロンを軽く掛ける

程皮にすること［解説2] 。

同社によると、 プラックフォ ー マルのアイテム

をはじめとして沿色系への展IJりがあることから、

ヽ1iて布などを使川してアタリに注邸する必疫もある

［解説l ] 
追加試験による変化を下の写真にぷした 追）JII，試験で

は水分を含んだ1lii処刑剤で処狸したところ 、 I‘1く色が変
化した 。 沿＇）色の場介には特に注意が必要。

水分を含んだ
前処 理剤で処
理した中央部
分が白っぼく
なっている

［解説2]
貼付生地につtヽて 、 中温で直接アイロン掛けを行った

ところ色が緑色系からグレ ー を僻びた色に変化が発生した
数II、i•|lilllkii’,tするとJじの色に1111復するものの 、 アイロン直
後はかなり色日に変化があった 。

こうした現象は「サ ー モクロミズム」と呼ばれ 、 セル
ロ ー ス系繊維にはll¥々見られる 。 温疫や湿度の変化によ
る影愕を染色されている染料が受けるもの。
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修整業者を利用する 技術↑｛t報第31 巻第U 1} 2002年2! I け

「タンスで眠っている衣類のお直しをしませんか？」。こんなキャッチコピーをお客様に提案
してみるのはどうでしょう。日光で退色した衣類や引っ掛けてできたキズ、ピリングがひどくで
きたセーターなど外観が悪くなり着用できすに眠っている衣類も、補修のプロに依頼すれば着用
できることもあります。

そこで今回は、修整業者の紹介と、業者が行う衣類の修整について紹介します。
（取材協力：山田修整有限会社 東京工場）

十修整業者について

修整業は 、 織物産業の盛んな愛知脹尾州地方
で始まったものが 、 産業の移り変わりから新潟
県栃尾市へ広がったという時代背景がある。現
在でも 、 これらの地域には修整業者が多い。

修整業の当初の作業は 、 生廂された反物の織
りキズやシミなどの点検を行い、 不良部分を手

作業で修整することであったが 、 反物だけでな
＜縫製品の検品・修整も行うようになり 、 紡紐
メ ー カ ー やアパレル 、 クリ ー ニング業者から修
軽を委託されている。

十補修例
①プリントの脱色
プリント部分が脱色したもの（上）と他

と同じ色に修整したもの（下）

②生地の色むら
前後で色が異なる身ごろ（写真上の左右）

と同色に染め直したもの（下）

③ピリング
ニット製品にピリングが生じたもの（左）

と修整したもの（右）

9、

.
1.
.
 ,L\̀
A
 

（修整費用の目安）
①ll兌色部分の修腋
1,000~2,000円／ィ咋

②色むらの修幣（丸染め）
2,000円～／許

③セ ー タ ー 全面に生じたヒリングの除去

1,500円／着
④キズの修柩

800~1,600円／沿

3

 



技術梢報第31巻第111}2002年2J1乃 衣類のメンテナンス 修整業者を利用する

十修整業者に学ぶブラックフォ ーマル
などのアタリの修整

お尻の部分や縫い代のある脇や背中の中央、

ファスナ 一 部分などアタリの生じている筒所に、

目の細かい金屈製のブラシを用いて下から上へ

一方向にブラシをかける。 ブラシは状況を確か

めながら軽く毛羽立たせるようにかけ 、 終了後

はスチ ー ムを多めにかけて仕上げる。

修整に使用したブラシ。 ホー►
ムセンターなどで購入できる

(120円程度）

► 

��lし』l
◄ 

上衣の背中中央のアタリが 仕上げにスチー

生じている箇所 ムを多めにかけ

る。

（愛知県） （愛知県） 山田修整有限会社
株式会社アルテック・ ラボ 株式会社 （グルー プ会社）

業者一覧
Tel : 0567-24-3291 アイ・アール・ジェイ URL http ://www.syusei.eo.jp/ 

Tel : 0567-25-2800 新潟本社工場
（補修内容〉 URL Tel : 0258-52-3154 

プリント剥離 、 コ ー ティング http://home.owari.ne.jp「ir2586/ 束京工場

修整校用はトラブルの状態な 剥離の修整 、 衣類の染め替え、 Tel : 03-3615-3021 

どによって異なるため、 品物 織キス
’

や穴あきのかけはぎ 、 〈補修内容〉 山形工場

を業者に送った後 、 素材や状 ビリングの除去や防止加工 、 プリント加工の修整 、 ビリン Tel: 0236-81-8832 

態によって決まる。
ダウン製品の羽毛の飛び出し グ除去 、 色むらの修整 、 織キ 福井工場

修整など。 ズの修整など。 Tel : 0776-33-3838 

石川工場
Tel : 0761-55-5290 

（愛知県） （新潟県） （神奈川県）
大阪工場

株式会社タグチ 株式会社 有限会社日ノ出染工所
Tel : 06-6339-4747 

Tel: 0586-45-3316 ル・マ ・ ニエ ・ ナカジマ Tel: 045-511-0126 
〈補修内容〉

URL Tel: 0258-66-7816 • 7817 
日光で変色した衣類の染め替

http ://www.kk-taguchi.eo.jp/ URL ＜補修内容〉
え、 脱色の修整 、 色むらの修

http ://www.「emanier.co.jp/ 染色関係が主流。 黄変、 退色
整 、 織りキス

＇

、 引っ掛けキス
＇

〈補修内容〉 した衣類の修整、 カシミヤコ
の修整 、 ピリングの除去や防

糸抜けや織キズの修整 、 退色 ＜補修内容〉 ー トなどの染め替え、 皮革製
止加工 、 寸法変化した衣類の

した衣類の染め替え 、 黄変し 日光で変色した衣類の染め替 品の異色染（他の色に染め替
修整など。

た衣類の修整など。 え、 脱色の修整 、 色ムラの修 える）など。 衣類のリフォ ー

整 、 織りキス
＇

の修整など。 ムなども行っている。

◄ 
アタリの生じた

部分の下から上

に向かってブラ

シをかける。 無
理にこすらない
ことがポイン

ト。

4
 



シミ抜き実践教室 実践編 黄変のシミ抜き 技術t,'1報第31巻第11サ2002年2)1け·

「―- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - -

： 黄変といわれるシミの原因の大部分は、 食べこぼしや尿・汗などの付着であると考えられている。

： 今回は、 黄変のシミ抜きの代表的な事例ともいえる「汗ジミのシミ抜き方法例」を紹介する。

： 注意：このシミ抜き方法は 、 長年にわたって経験を積んだ「名人のシミ抜き方法」であるため 、 実践する前

: I シミ抜きを始める前に ～下準備～ 1 
: 〇過マンガン酸カリウム液をつくる

l のお湯100ccで溶かす。

： あらかじめ様々な衣料について、 どのくらい

の濃度が適当であるかを調べておくことが重要。

｀ 

門4 三祉己鵬仁

に必すテストをすることが必要である。

過マンガン酸カリウムの粉末 l ~2 gを50℃

※濃度が濃すぎると

脱色することがある

ため 、 染色や素材に

よって濃度を変える

必要がある。

※過マンガン酸カリウムは危険物であり、 皮膚

に付着させないように注意し 、 ガラス製または
しゃ

耐酸化性の金属容器に密封し遮光して保存する

など取扱いに注意する。また、 過マンガン酸カ

リウムの粉末が衣類に付着すると穴あきの原因

になるので、 風の吹くところ 、 洋服の吊るして

あるところでは粉末を取り出さない。

※過マンガン酸カリウムはナイロン 、 プロミッ

クスには使用できない。
0中和液をつくる

亜硫酸ナトリウムとシュウ酸 、 各 3 g（約小

さじ 1/3) を50℃のお湯100ccで溶かす。

※シュウ酸は多いと溶けずに下に沈むので、 上

澄みを使う。

冥践編監修：久保lll泰治

ワンピース（麻 ＊ ・黄色）の
汗ジミのしみ抜き例

l. 見えない部分でのテストを忘れすに行う

①ポケットの裏

側や縫い代な ど

隠れて見えにく

い部分を探す。

②手製のヘラで

シミ抜き 剤 を塗

る。 （赤に着色）

※こすらないように注意。

③着色した 部 分

に中和液を塗布

する。

（色が消失）

④処理した部分に脱色などの変化が見られなけ

れば 、 このシミ抜き剤を使用することができる

と考えられる。

⑤スプレ ー ガン（水）でよくすすいでから 、 周

囲をぼかしておく。

＊麻は染色が弱いことがあり注意が必要だが、

一般に赤や黄の色は変化を生じにくいといえる。
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技術t,'i報 第31巻第1 1 け 2002年29 1 :} シ ミ 抜 き 実践教室 実践編 黄変の シ ミ 抜 き

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - → 

2 . シミ抜きを行う

シミ抜き前 ►

脇 の 部 分 （ 写 真 左 ） と 背

中 の 部 分 に 汗 ジ ミ が み ら

れ る 。

③ 中 和 液 を ヘ ラ で塗 る 。 中 和 さ れ る と 色 が消失

し て い く 。 ↓
 

④ ス プ レ ー ガ ン （水） ですす ぎを徹底的 に行 う 。

ス プ レ ー ガ ン の先 を 衣服に付け な い よ う にす る 。

↓ 

戸―ー
’

J 2-

⑤上か ら タ オ ル で た た い て 、 すすい だ 液 を 下 に

敷 い た タ オ ル に移す。

*· 

’ 

J̀  

① タ オ ル と 板 を シ ミ 抜 き 部分 の 下 に 入 れ る （ タ

オ ルの 下 に 板 を 敷 く と 、 シ ミ 抜 き 剤や溶剤が衣

服の他の部分に 付着す る の を 防 げ る ）

②手製 の ヘ ラ で過 マ ン ガ ン 酸 カ リ ウ ム 液 を シ ミ

部 分 に 塗 り 、 赤色が茶 色 に な る ま で 2 ~ 3 分置

い て お く 。 機 械 力 に 頼 ら ず に 時 間 を か け る こ と

が重要。

ク

）
 

⑥十分 す す い だ 後 、 ス プ レ ー ガ ン （水） で シ ミ

部分 を ぼか し 自 然乾燥す る 。

久保川泰治 （ く ぼかわ や す は る ）

厚生労働大臣検定染色補正一級技能士、 厚生労働省認

定 マ ス タ ー ク リ ー ニ ン グ技術者。 平成 4 年か ら 、 業界

での後継者育成 を 目 的 に 「 シ ミ 抜 き 研究会」 を 開 催。

6
 



ク レ ー ム事例 貯物の ク レ ー ム 技術tli報 第31 巻第 I I け 2002年2 ) 1 刃·

着物のク レーム

は く 離

【 申 し 出 内容l ク リ ー ニ ン グ 後 、 絵柄部分がはがれて し

［見

ま っ た。

解】 プ リ ン ト 部 分 に 使川 さ れ て l ヽ る ポ リ ウ レ
ク ン な ど の 樹脂が 、 ド ラ イ ク リ ー ニ ン グ
やi呆秤 に お け る 湿 気 な ど の 彩料 を 受 け て
経時劣化 し た た め 、 樹脂が は く 離 し た も
の と 思われる

●●のせ友禅●●
地色の染色後 、 パ イ ン ダ ー （接杵剤） に 金屈粉 ま た

は顧料 を 練 り 込み 、 そ れ を ス ク リ ー ン 掠染 し た 友 禅 を
「のせ友禅」 と し ヽ う 。

使川 さ れて し ヽ る パ イ ン ダ ー は ウ レ ク ン 系 樹脂で 、 こ
の捺染部分 に は く 離 が生 じ る 9l情故 が 少 な く な し ヽ。 ク リ
ー ニ ン グ 後 に は く 離 が 発 兄 さ れ る こ と が 多 い が 、 未竹
用 で 1F..‘祁 に 見 え る も の で も 、 折 り 1ll1 げ る と 簡 単 に ひ び
割れが生 じ る 場介 も あ る 。

（参考文献 ： 京都市染織試験場 「染織 ニ ュ ー スVol.22
No.1 」 )

合成皮革を使用 し た衣類で は 、 ポ リ ウ レ タ ン樹

脂な どの経時劣化 に よ る は く 離な ど の事故が後を

絶 ち ま せ ん が 、 着物 に つ い て も 、 接着剤樹脂の劣

化に起因 す る ク レー ムが以前か ら 生 じ て い ま す 。

今 回 は 、 着物 に 関 す る ク レー ム事例の中で プ リ

ン ト柄の は く 離や変色について こ紹介 し ます。

変色―酸性ガス に起因 す る も の

［ 申 し 出 内容1
ゞヽ ・ ク リ ー ニ ン グ後全体的に （特

忌； に 占眉付近が） 変色 し た。

［組 成1
ア セ テ ー ト 、 他 と 椎定。

［見 解】
保管 中 な ど に 酸 化 窄 索 ガ ス
な ど の 酸性 ガ ス が 吸 {‘

i· し た
た め に 変 色 し た も の と 思 わ
れ る 。

＊ 酸化窒索ガ ス は ス ト ー ブ、

湯 沸 し 器 な ど の燃焼 ガ ス 、

自 動 車 の エ ン ジ ン な ど の 排
氣 ガ ス に 含 ま れ 、 汁 や 汚 れ
中 の 水 分に 吸 着 し やす l ヽ。

変色一酸性ガス ・ 紫外線に起因するもの

［ 申 し 出 内容］
衿 や 背 中 が 黄 色 に 変 色 し
て t ヽ る 。

［組 成］
絹 と 椎定。

［見 解］
ガ ス や 紫 外 線 な ど に よ っ
て 黄 変 が 生 じ た も の と 思
わ れ る 。

※ 杵 物 は 2 、 3 年 タ ン ス
に 人 れ た ま ま と t ヽ う こ と
も 多 t ヽ た め 、 た た ん だ if
物の 外側の 角 に な る 部分が変色す る こ と が 多 い。

- rt物は闘価 な も の で あ り 、 ま た 思 い 入れの強い衣類で も
あ る た め 、 ク レ ー ム 防 止の第 • 歩 と し て 、 カ ウ ン ク ー での
人 念 な チ ェ ッ ク と 相 互確認が直 災 と な る 。

7
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日 々 ク リ ー ニ ン グ を行な っ て い る 上でシ ミ 抜 き は切 っ て も 切 れ な い仕事です。 今回 、 2 回 に わ た っ

て シ ミ 抜 き 剤の基礎について ま と め て み ま し た 。 原理原則 を 理解 し て シ ミ 抜 き 剤 に つ いて体系的 に と

ら え 、 現場の応用に生か し て い た だ き た い と 思 い ま す 。

11 ． シミ抜き剤の種類 I 

■l • l シミ抜き剤の分類

シ ミ 抜 き 剤の 全体 を 考 え る と き 、 ま ず そ の 分

類 を 明確に頭に 人 れ て お く こ と が 大切です。

こ の 分類 を ま と め た の が図 1 です。

基本の第ー は シ ミ 抜 き 剤 が油性 な の か 水性 な

の か 正 確 に 知 っ て お く こ と です。 第二 は 水性 シ

ミ 抜 き 剤の う ち ア ル カ リ 型 と 酸型の違い を 明確

に 知 っ て お く こ と です。
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剤

剤

剤

き

き

抜

抜

ミ

ミ

シ

剤

シ

系

溶

性

ク

性

油

パ

発

販

ン

揮

市

タ

.

.

 

．

．

 

�

�

型

．

�

リ

型

型

カ

剤

カ

ル

溶

強

ア

r4
L

r
 

剤

剤

き

き

抜

抜

ミ

ミ

シ

シ

性

性

油

水

-

|L

-

酸型 ·-………• タ ン ニ ン

系

シ ミ 抜 き

剤

サ ピ取 り

剤

I 1 • 2 シミ抜き剤 と シ ミ 抜き台での配置

実際の現場 で は いつ も こ の と お り と い う 訳に

は い き ま せ ん が 、 シ ミ 抜 き 剤の 分 類 を 少 し 具体

的 に シ ミ 抜 き 台 での 置 き 方 と し て 考 え る と 図 2

の よ う に な り ま す。 こ の 図 に 出 て い る シ ミ 抜 き

剤 か ら 説明 を し て い き ま す。

水

系

三
アルカリ

漂 白

剤

酵素 ：酸三三
図 1 シ ミ 抜 き剤の分類 図 2 シ ミ 抜 き 剤 と そ の配置
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■l • 3 シ ミ抜き剤の作用

シ ミ 抜 き 剤 に は次の 4 つの 作用 が あ り ま す。

表 1 シ ミ 抜き剤の 4 つの作用

①溶解作用 ある物阿が他の物質に溶ける状態。

②潤滑作用 不溶性物阿を繊維 か ら 滑 り 出 さ せる こ と 。

③化学作用 シミと シミ抜き剤と を化学反応さ せて溶け出 しやす く する。

④酵素作用 溶けにく い物質を水溶性物質に変換する こ と 。

·1 . 4 シ ミの分類

シ ミ に は さ ま ざ ま な種類 が あ る が大 き く 分 け

る と 次の 4 つ に な り ま す。

分類 性質 シミの種類
油溶性のシミ 有機溶剤に溶ける 食 用 油 ・ ロ 紅 ・ ボ

水に溶 け ない ー ル ペ ン ・ ペ ン キ
な ど

水溶性のシミ 水に溶ける ジュ ー ス ・ コ ー ラ ・
有機溶剤に お茶
溶けない お 酒 ・ 血 液 ・ 牛 乳

な ど
化学薬品を 有機溶剤に 溶 け な サ ピ

使うシミ い 、 化 学 薬 品 に 溶 古 い 油 ジ ミ 、 古 い
ける か漂白できる 汗 ジ ミ

不溶性のシミ 水に も溶剤に も す す （ カ ー ポ ン）
溶 け ない異物 凪
漂白 も 出来ない 泥 顔料

表 2 シミ の分類

|2油性シミ抜き剤 I 

油性 シ ミ 抜 き 剤 は 一般 に 溶剤系 と い われ る も

の で 図 2 （前ペ ー ジ ） に示す と お り 、 揮発性溶

剤 ・ 市販油性 シ ミ 抜 き 剤 ・ 酢酸 ア ミ ル （ ま た は

モ ノ ク ロ ロ ベ ン ゼ ン ） が あ げ ら れ ま す。

■2 • l 揮発性溶剤

揮発性溶剤の 使用 目 的 は

①油 ・ グ リ ー ス ・ 化粧品 ・ ペ ン キ な ど の油性

汚れの溶解除去

②市販油性 シ ミ 抜 き 剤の濯 ぎ な ど です。

揮発性溶剤 に は大 き く 分 け る と 石油 系 溶剤 ・

塩素系溶剤 ・ フ ッ 素系溶剤の 3 つ が あ り ま す。

石油系溶剤 ・・・ ・ ・ ・ ・ ・・ ・ペンジン ・ リ グロ イ ン

揮発性溶剤 1 塩素系溶剤 ・・・・ ・ ・ ・・ ・塩化メ チ レ ン 、 1 , 1 , 1 ト リ クロ ロ エ タ ン

フ ッ 素系溶剤••••••••• • フ ロ ン225ca、 フ ロ ン1 1 3

図 3 揮発性溶剤

ク リ ー ニ ン グ店 が 使 っ て い る シ ミ 抜 き 溶剤 で

一 番困 っ て い る の は ト リ ク ロ ロ エ タ ン が 使 え な

く な っ た こ と で し ょ う 。 エ タ ン の よ う に 溶 解 力

( KB値 ） が 大 き く 、 乾燥速度 が 速 く 、 引 火の

心配の な い よ う な溶剤は残念な が ら あ り ま せん。

し た が っ て現在エ タ ン の 代 替 と し て 石油系 ・ 塩

索系 ・ フ ッ 素系の 2 ~ 3 種の組み合わせ に よ っ

て 代用 さ れて い ま す 。 いずれ に し て も 混合 タ イ

プの も の は石油系の溶剤が 入 っ て い る の で引 少

の危険が あ る こ と を注意 し な ければな り ま せん。

表 3 溶剤とKB値
溶剤名 KB値

クロロホルム 208 
塩化メ チレン 135 
ト リ ク ロロエチレン 130 

アセ ト ン 130 
1, 1 ,  1 ト リ クロロエ タン （参考） 124 
メ チルアル コ ール 120 
ベンゼン 107 
ト ルエン 105 
ァ ト フ ク ロロエチレン 90 
ベ ガ ゾー ル3040 （モ ー ビル） 34 
フ ロ ン225ca 34 
フ ロ ン113 （参考） 31 
エ ク ソ ー ル040 （エ ッ ‘ノ） 31 
ニ ュ ー ソルデフ ッ ク ス （ 日 石） 30 
HFE7100 （ ス リ ー エ ム） 10 
パ ー ト レルXF （ テ ュ ポン） ， 
ク リ ー ニング店で身近な溶剤をKB値順に並べる と 表 3 の よ

う に なる 。 KB値 と は溶剤の樹脂に対する溶解力を示す。

■2 · 2  市販油性シミ抜き剤

一般 に機材商 よ り 販売 さ れ て い る 油性の シ ミ

抜 き 剤 と い わ れて い る も の で あ る 。 こ れ ら は揮

発性溶剤 に 界面活性剤や グ リ コ ー ル エ ー テ ル類

（相互溶剤） を 配合 し て 溶剤 で も 水で も すす げ

る よ う に な っ て い ま す。 液性 と し て は弱 ア ル カ

リ 性 も あ れば弱酸性 も あ る よ う です。

〇／
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表 4 沸点頗の揮発性溶剤

溶剤名 沸点 引火点
塩化メ チ レン 40 な し
フ ロン1 1 3 （参考） 48 な し
フ ロン225ca 51 な し
パ ート レ ルXF （ デ ュ ポン） 55 な し
ア セ トン 60 -9 
HFE7100 （ ス リ ー エ ム ） 60 な し
ク ロ ロ ホ ル ム 61 な し
メ チル ア ル コ ー ル 65 1 6  
1 , 1 , 1 ト リ ク ロ ロ エ タ ン （参考） 74 な し
ベンゼン 80 - 1 1 
ト リ ク ロ ロ エ チ レン 93 な し
トルエン 1 1 1  4 
テ ト ラ ク ロ ロ エ チ レン 121 な し
モ ノ ク ロ ロ ベンゼン 132 29 
酢酸アミル 1 50 25 
エ ク ソ ー ル040 （ エ ッ ソ ） 1 53 ~ 1 96 43 
ペ ガ ゾ ー ル3040 （ モ ー ピル） 1 55 ~ 1 97 40 
ニュ ー ソ ル デ ラ ッ ク ス （ 日 石） 1 58 ~ 1 91 44 

表 3 を 沸点順に並び替 え たものが表 4 である 。

沸点が低い と 速 く 蒸発 （揮発） し 、 沸点が高い と 蒸発が遅い 、

すな わ ち乾燥速度が遅い こ と にな る。 使用 目 的に応 じ て沸点の
低 い も の 、 高 い も の を 使い分ける と よい。

一般 に 公表 さ れ て い る 油性 シ ミ 抜 き 剤の 一例

を 以下 に示 し ま す 。

表 5 市販の油性 シ ミ 抜 き剤

成分名 効果 性状

ト リ ク ロ ロ エ チ レン、 塩化 溶解性 弱ア ル カ リ性

メ チ レン、 石油 （溶剤）

ブ チ ル カ ル ピトール、 溶解性

エ チル セ ロ ‘ノ ル ブ （グリ コ→ルIーテル）

ノ ニオ ン系界面活性剤 乳化剤

グ リ セ リン 、 メ チ ル イ ‘ノ ア 潤滑剤 、 他

ミ ル ケ トン

■2 · 3 シ ミ抜き剤成分の効果

各 社 と も い ろ い ろ な 原 料 を ベ ー ス に 特 徴 を も

た せて シ ミ 抜 き 剤 を 製造 • 販売 し て い ま す。

こ こ で は シ ミ 抜 き 剤成 分 の 効果 に つ い て 一例

を 示 し ま す。 油性の シ ミ の代表 例 と し て マ ジ ッ

ク と ボ ー ル ペ ン に つ い て そ の 効 果 を 実験 し た の

が表 6 です。

■2 · 4  油のシミ を分類する

ーロ に 油の シ ミ と い っ て 鉱物油 ・ 植物油 ・ 動

物油が あ り 、 ま た そ の う ち で も 酸化型 （ 不飽和

1 0  
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表 6 シミ抜き成分 と 効果

シミ抜き成分
ポールペン マ ジ ッ ク

赤 黒 黒 三自 赤

溶剤

1 , 1 , 1 ト リ ク ロ ロ エ タン X X X △ ゜

ト リ ク ロ ロ エ チ レン X X X ゜ ◎ 

モ ノ ク ロ ロ ベンゼン X X X ゜ ◎ 

トルエン X X X ゜ ◎ 

酢酸エ ス テ ル

酢酸ブチル X X X △ ◎ 

酢酸アミル X X X △ ゜

グ リ コ ー ル エ ー テル類

エ チルセ ロ ソ ルブ △ △ ◎ ゜ ゜

ブ チ ル カ ル ピトール △ △ △ △ △ 

X 落 ち な い △一部しか落ちない 〇落ちる ◎ よ く 落 ち る

型） も あ れ ば非酸化型 （飽和型） も あ り ま す 。 こ

の 分類 を わ か り 易 く ま と め た の が表 7 です。

こ の 分 類 を 整理 し て お く と 取れ 易 い シ ミ • 取

れ に く い シ ミ の根拠 は 明 確 に な っ て 仕事 が し 易

い と 思わ れ ま す。

例 え ば ゴ マ 油 を 使 っ た 中 華料理の シ ミ の古い

も の は 落 ち に く く 、 オ リ ー ブ油 を ふ ん だ ん に 使

っ た イ タ リ ア 料理の シ ミ は 多 少古 く な っ て も 落

ち 易 い こ と がわ か り ま す。

◆◆飽和油と不飽和油◆◆
非酸化型の飽和油 は 酸化 さ れ に く く 、 酸化型の不飽

和油は酸化 さ れ易 い 。

飽和油 に は 飽和脂肪酸 が 多 く 含 ま れ 、 不飽和油 に は

不飽和脂肪酸が多 く 含 ま れ て いる。 分子構造的 に は 前

者は 2 重結 合 が な く 安定で あ る の に対 し 、 後者は 2 重

結合 が 1 つ か 2 つ以上 あ る た め 、 反応 し 易 く 不安定な

性状 を 示す 。

飽和脂肪酸の代表例 と して 牛脂 に 入 っ て い る ス テ ア

リ ン酸 が あ り 、 不飽和脂肪酸の代表例 と して紅花油な

ど に 入 っ て いる リ ノ ー ル酸 や オ レ イ ン酸 が あ る 。

2 重結合の数が多い ほ ど よ り 不安 定 に な る 。

三塁［墨三百三
構造式で示 す と 次 の よ う に な る 。

ス テ ア リン酸 CHJ(CH2)1s-COOH 

オ レ イ ン酸 CHJ(CH2h-CH=CH(CH2h-COOH 

リ ノ ール酸 CHJ(CH2)s-CH=CH-CH=CH(CH2)s-COOH 
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表 7 油の分類

酸化型 非酸化型
ア マ ニ 油 ・ 紅花 油 ・ オ リ ー ブ油
ゴ マ 油 ヒ マ シ油

＇ ナ タ ネ 油 ・ 大豆油 ・ コ コ ナ ツ 油

＇ 
コ ー ン油

＇ 
魚油 ラ ー ド
鯨油 バ タ ー

ラ ノ リ ン

な し グ リ ー ス ・ ミ シ ン油
鉱

〗
ワ ッ ク ス ・ エ ン ジ ン

皇 オ イ ル

不飽和油 飽和油
酸化しやすい 酸化 し に く い

特徴 黄変する 黄変 し な い
落 ち に く い 落 ち や す い
腐敗臭 臭い変化 な し

■2 · 5  モ ノ ク ロ ロベンゼン と酢酸ア ミル
油性 シ ミ 抜 き 剤 で 最 後 に 欠 か せ な い の が モ ノ

ク ロ ロ ベ ン ゼ ン と i琲酸 ア ミ ル です 。 揮発性溶 剤

を 使 っ て も 油性 シ ミ 抜 き 剤 を つ け て も 取れ な い

樹 脂 な ど の シ ミ に こ の ど ち ら か が 使 わ れ ま す 。

◆◆ボールペンの成分は◆◆
ポ ー ル ペ ン の 中 身 を 知 る た め に メ ー カ ー の 出 し て い

る 特 許 を 調べ て み よ う 。
例 え ば

三菱鉛苗の特許では

油性染料
.....・・ ・

36% 
·--------·  · ···- - - --

：ペンジルアルコ ー ル 5% 

：フ ェ ノ キ シ エ タ ノ ール 36% 

：
＇ 
ケ ト ン樹脂 14% 

•ポ リ ピニルビロ リ ド ン 01% 

トンポ鉛箪の特許では

含金染料 ・ 塩碁性染料 30% 
-- - - - - - - - - · ·  

ペ ン ジルアルコ ー ル 175%: 

フ ェ ノ キ シ エ タ ノ ール 30% 

ケ ト ン樹脂 20%i 

ポ リ ピニルビロ リ ド ン 0.5% 

リ モ ネ ン 9% 1 1 ス テ ア リ ン酸ア ミ ン塩 2% 

こ の 2 つの特許 を み て 共通 し て い る こ と は ア ル コ ー

ル系溶剤に染料 お よ び樹脂 （ ケ ト ン樹脂 ・ ポ リ ビ ニ ル
ピ ロ リ ド ン ） を 溶 か し た も の で あ る こ と がわ か る 。 点
線で囲 ま れ た部分 は濃度の違い は あ る が両社 と も 同 じ
成分 で あ る 。 密 い た 後 、 ポ ー ルペ ン に 入 っ て い る 溶剤
分 （ ベ ン ジ ル ア ル コ ー ル ・ フ ェ ノ キ シ エ タ ノ ー ル） が

時間が経つ に つ れ て 徐 々 に蒸発 し 、 最後に樹脂 と 染料
が残 る 形 と な る 。 こ れ がポ ー ルペ ン の シ ミ は 付 い た 直
後 で あ れ ば簡単に と れ る の に 、 時間が経つ と 除去 し に
く く な る 理 由 で あ る 。

l l 

技術枯報 第31巻第 1 1 ;;• 2002年2 J l :}

モ ノ ク ロ ロ ベ ン ゼ ン と 徘酸 ア ミ ル の性状 に つ

い て 整理 し て み ま す 。 こ の 2 つ は ニ オ イ の 点 を

除 け ば似 て い る 点 が 多 く 、 物性 に つ い て 表 に ま

と め る と 以 下 の と お り です 。

ま た 、 表 9 に モ ノ ク ロ ロ ベ ン ゼ ン と 酢酸 ア ミ

ル の 合成繊維への 影評 に つ い て ま と め ま し た 。

表 8 物性比較

モ ノ ク ロ ロベンゼン 酢酸アミル

沸点 131 .7℃ 142.0℃ 

比重 1 . 1 1  0 86 

表面張力 33dyne/cm 25 dyne/cm 

引火点 29.4℃ 26.0℃ 

許容溢度 1 0  ppm 1 00 ppm 

粘度 0.80 cp 0.87cp 

表 9 の よ う に モ ノ ク ロ ロ ベ ン ゼ ン も 徘酸 ア ミ

ル も 塩 ビ 以 外 は 全 て 安 全 と い え ま す 。 従 米 ア セ

テ ー ト に は 徘酸 ア ミ ル は 使 え な い と 言 わ れ て き

ま し た が 、 ア メ リ カ の ク リ ー ニ ン グ研究所 IFI

も 使 う こ と が 出 来 る と 明 記 し て い ま す 。 と は い

っ て も 染 色の 弱 い も の も あ り ま す の で 見 え な い

と こ ろ で テ ス ト を し た 方 が安心 です 。

ま た 、 プ リ ン ト や表面 コ ー テ ィ ン グ し た も の 、

プ ラ ス チ ッ ク ボ タ ン ・ ビ ー ズ ・ ス パ ン コ ー ル お

よ び合成皮革の縁収 り な ど は避 け て 下 さ い 。

表 9 合成繊維への影醤

合成繊維 モ ノ ク ロロベンゼン 酢酸アミル

アセテー ト ゜ ゜

ナイロン ゜ ゜

ビニロ ン ゜ ゜

ポリ塩化ピニル X X 

ポ リ エステル ゜ ゜

ア ク リ ル ゜ ゜
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アセテー トに酢アミが使える っ てホ ン ト ？ ？ ？

先鉗 た ち か ら は 「ア セ テ ー トに は徘酸ア ミ ル は使 えない」 と 指甜 されて き た と 同 っ て いる。 た し か に 昔の酢

酸ア ミ ルは純疫の 低 い も の が あ っ て 、 不純物分が ア セ テ ートを偽めるケ ー ス が あ っ た よ う である。 ま た ア セ テ
ートと い う 言娯は酢酸塩 と い う 意味があるので酢酸 ア ミ ルは同類で危ない と い う こ とであ っ た の か も しれない。

既に述べた よ う にIFl研究所も ク リ ー ニ ン グ業者か ら の’質問 に 対 し 、 「 ア セ テ ー ト の シ ミ 抜 き に酢酸 ア ミ ルが

使 え ま す」 と 回答 し ている。 た だ し ア セ テ ー ト に は ア セ ト ン ・ 33％以 ヒの酢酸 ・ イ ン ク 蕗 し ・ 接着剤除去剤な

ど は穴を1itl ける危険 が あ るので、 兄 え ない と こ ろ で テ ストする よ う に指祁 し て いる。

●◆酢酸ア ミルの異性体◆◆

酢酷ア ミ ル に は 8 つの異性体があ る と い わ れ て い る 。 一般に酢酸ア ミ ル と い っ た と き 、 酢酸 ノ ル マ ル ア ミ ル

（酢毀 n ー ア ミ ル と も 表記す る ） の こ と を い う が、 異性体の代表例 と し て 酢酸イ ソ ア ミ ル （酢酸iso—ア ミ ル）
が あ る c 他に酢酪sec-ア ミ ル ・ 酢酸tertー ア ミ ルがあ る が国 も 少な く 高価 で あ る 。

酢酸nーア ミ ル と 酢酪iso—ア ミ ル を 分子構造 で 示 す と
酢酸nー ア ミ ル CH3COO(CH守CH3
酢酸iso—ア ミ ル CH3COO(CH2)2CH(CH3)2 

ど ち ら も性状は果物臭があ り 、 引火点 は25~26℃ 、 沸点は前者が149℃ に対 し 、 後者 は 1 42℃ で あ る 。 ク リ ー

ニ ン グ の シ ミ 抜 き 剤 と し て使 う 場合に は500ml入 り の試薬 を 購 入 す る こ と に な る か ら 、 酢酸n— ア ミ ル か酢酸iso­
ア ミ ル の ど ち ら か と な る 。 試薬メ ー カ ＿ に よ っ て多少純度 な ど の 違 い は あ る が出来 る だ け高純度品 を 指定 し た
方 が よ い。 シ ミ 抜 き 効果 も ど ち ら も 同程度 で あ る 。

た だ し 、 工業用用 途 で は 酢酸ア ミ ルと い っ た と き は酢酪nーア ミ ル と 酢酸iso—ア ミ ル及 び酢酸sec—ア ミ ルの混合
物 に な っ て い る の で 、 シ ミ 抜 き に は試薬ベー ス の も の を 使 う こ と を お薦 め す る 。

シミ抜き ミ ニ コ ラ ム

,
’

9 - - - - - - - - - - - - - - - - r - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - --- - - - -- ― `‘ 

◆◆シミをよ く 観察すると◆◆

： 一般的に 、 油溶性分 が 多 い か ど う か に よ っ て シ ミ

： の周囲の状態が異 な っ て 見 え る 。 油溶性分が多 い と

： 油 の た め に ぽ や け て 見 え る し 、 に じ ん で 見 え る こ と

： も あ る 。 ま た 、 輪郭が は っ き り し て い て も油溶性分

： が多 い こ と も あ り 、

水

溶性分 と の混合率 に よ り

水

溶 ： 
： 性の シ ミ の よ う に 見 え る 場 合 も あ る と い う 。

： こ れ に対 し て

水

溶性分の シ ミ は 、 シ ミ の輪郭 が は ： 
： っ き り と し て輪取 り の よ う に な っ て い る こ と が多い。 ： 
： （参考文献 ： 「伊藤松太郎のや さ し い シ ミ 抜 き 」 ） ： 

- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

1 2  

- - - - - - - - - - - - - - - -- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -- - - - -- -- - -

！ ◆◆シ ミ抜きに使用する筆◆◆ ： 

： ナ イ ロ ン 製 の も の が最適で 、 毛の も の は ア ル カ リ ： 
： に弱いの で不適切 で あ る 。 金具の付いて いる も の は ： 
： 薬品で酸化 す る こ と があ る の で 、 金属巻の な い も の ： 
： が よ し 、 ＇•―-- : 

i _ - _ _ _ _ _  <1（参考資料_'. 「 ノ ミ 抜 き 便翌」 ） 一
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基礎か ら 学ぶ

D nu.....LU.,.斤99 9とL..Li—

今回 は分散染料 に よ っ て染色 さ れ た 繊維製品

の問題点や取扱い注意点 な ど を お話 し し ま す 。

·苫閂喜三邪壼璽副『，vl·

1)1i l1JI の 分散染料の染色法で 、 ポ リ エ ス テ ル 繊

維 の 染 色 後 、 遠元洗浄 を 行 っ て 繊維の 表 而 に 付

い て い る 染料 を 除 く こ と を 書 き ま し た 。 こ の ］：

程 を 行 っ た繊維は 、 繊維の 表 而 に （寸t ヽ て い る 染

料や 、 セ ル ロ ー ス 繊維 と の 枇紡等で セ ル ロ ー ス

繊維を汚染 し て い る 染料等は除ム さ れ て 咆 ろ う

皮が向上 し 、 後 々 の 市故が防げる の です。

と こ ろ が 、 分散染料で染め た ポ リ エ ス テ ル 繊

維 は 、 前回 昇雄の項で 心 き ま し た よ う に 、 熱が

加 わ る と 繊維の 中 か ら 染料 が 出 て き ま す。 そ し

て 遥 元洗浄前の よ う に 、 染料 が繊維の 表 111 i に 付

い た 状態 と な り 、 そ の 染料 が 後 々 の事故の原因

と な る の です （下図参照） 。 こ の現 象 を 「 分散

染料の ブ リ ー ド 」 と 言 い ま す。 こ れ は すべて の

分 散 染料 に 共通 に 発 生 し ま すが 、 そ の 程度 は 染

料 に よ っ て 異 な る た め 、 遠元洗浄 後 の 熱処理で

の ブ リ ー ド が 少 な し ヽ 染 料 を 使 う こ と が 、 ’l�故を

起 こ さ な い繊維製品 をつ く る 最 も 良 い方法です。

こ の熱処理は縫製時の ア イ ロ ン や 製品 後 の プ レ

ス も 無関係で は あ り ま せ ん 。
〔工 程 図〕＿

三己
：

[;

)

こ

子
｀l骨信（ （染董） （染麓） 心 ＼ 

未拡散
フ リ ー ド

付鷲
付麓

分散染料の ブ リ ー ド
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社団法人 日 本衣料管理協会

·昂-

そ れ な ら ば 、 ど の よ う な 染 料 を 使 え ば 、 製 品

後の事故 を防 止で き る か と い う こ と に な り ま す。

例 え ば プ リ ー ツ ）Jll |
．

． を 行 う 衣料の場合は 、 ボ リ

エ ス テ ル繊維 を 染 色 し 、 遠｝じ洗浄を 行 っ た 後 、

約 120℃ で10分 く ら い熱処則 を 行 い 、 こ れ を ろ

紙に扶んでテ ト ラ ク ロ ロ エ チ レ ン の よ う な 溶剤

を 滴 I‘・ し 、 ろ 紙 に 付 着す る 汚 れの 少 な し ヽ 染料 を

選べば良 いのです。 す な わ ち 、 プ リ ー ツ ）JI Iエの

条 件で ブ リ ー ド の 少 な し ヽ 染 料 を 選 べ ば艮 ＼ ヽ こ と

に な り ま す。 し か し 、 染色す る 時に 織物が ど う

し ‘ っ た 製 品 に な る の か と い う こ と で染 料 を 選 ぶ

こ と は と て も で き ま せ ん 。

そ れ で 、 し ヽ ろ い ろ /iJf究 が 行 わ れ た 結 果 、 水堅

ろ う 度の良 い染料 を 選べ ば 、 染色 、 還元洗浄後

の い ろ い ろ な加工での染料 ブ リ ー ド が 少 な い 染

色がで き る こ と が わ か り ま し た。

水堅 ろ う 皮 は 、 ボ リ エ ス テ ル繊維 を 染 色 し 、

還元洗浄 を 行 っ た 後 、 180℃ で30秒の 熱処埋 を

行 い （ ア イ ロ ン で良 し ヽ） 、 そ れ を ボ リ エ ス テ ル 、

紺 の 山 布で挟 ん で 水 で濡 ら し 、 汗試験機で37℃

4 時間 、 あ る い は60℃ 1 時間処理 し た II寺の汚染

を 見 る こ と で判断で き ま す。 ア セ テ ー ト は70℃

く ら い 、 ト リ ア セ テ ー ト は沸騰状態で染色 さ れ

ま すが 、 そ れ ら に 使 わ れ る 染料 は そ の く ら いの

温度で水 に よ く 浴 け る 染料 な の です。

し た が っ て 、 そ う い っ た 染料は水堅 ろ う 度 が

当然低 く 、 iiti 単 な プ レ ス 処則 で も 繊維か ら 出 て

く る の で 、 水 に で も 溶 剤 に で も 溶 け て 1i故 に 繋

が り ま す。 ポ リ エ ス テ ル の 場合 に は 、 ア セ テ ー

ト や ト リ ア セ テ ー ト に 好適な こ の よ う な 染料が
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使 わ れ る こ と は ま ず考 え ら れ ま せ ん が 、 ブ リ ー

ド の 少 な い染料が使われて い な い と 、 縫製後の

プ レ ス や 前回 の ク リ ー ニ ン グでの プ レ ス で出 て

き た染料に よ る 事故が発生す る こ と に な り ま す。

·知鰐� 罰憫開問問匹罰雹開霊•

分散染料に よ り 染色 さ れ た 繊維製品の取扱い

で最 も 大切 な こ と は 「 こ の染料 は 水 に も 浴剤 に

も 浴 け る 」 と 言 う こ と です。

ボ リ エ ス テ ル で繊維の 中 に あ る 染料 は 、 た と

え 溶剤で も 特殊 な も の で な け れば溶け 出 す こ と

は あ り ま せ ん が 、 繊維の 外 の 染料 は 水 に も 溶剤

に も 溶け る の です。

〇ア セ テ ー ト 、 ト リ ア セ テ ー ト

分散染料 に よ る 染色繊維製品 の う ち 、 ア セ テ

ー ト 、 ト リ ア セ テ ー ト は既 に か な り の 期間使用

さ れ て い る繊維ですが 、 生産凪が そ れ ほ ど 多 く

な い の で 、 製 品 と し て た く さ ん 出 回 っ て い る わ

け で は あ り ま せ ん 。 し か し 、 海外製品 も 含め て

比較的高級品 に 使用 さ れ て い た り し ま すの で 、

注意 が必要です。 こ れ ら の繊維 に 使 われ て い る

分 散 染料 は 、 既 に 書 き ま し た よ う に比較的低温

で 水 に 溶 け る 染料 、 す な わ ち 熱処理に よ る プ リ

ー ド が大 き し ヽ染料ですか ら 、 プ リ ー ツ ）J|］ ［ と か 、

縫製後の プ レ ス な ど で染料 が繊維の 表 而 に 出 て

き やす い の で 、 そ れ に よ る 事故 、 す な わ ち 再汚

染 と か プ リ ン ト での 泣 き 出 し な ど の 可能性 が 大

き い わ け です。 し た が っ て 、 そ う い っ た 製品 は

短時間処理 、 可能な 限 り の 低温処理 を 行 わねば

な り ま せ ん。

ま た 、 こ れ ら の繊維 は 、 繊維の構造が ポ リ エ

ス テ ル よ り も は る か に ル ー ズ に で き て し ヽ ま すか

ら 、 常温で も 染料 が 外 界 の ガ ス の 影蒋 を 受 け 、

変 色す る こ と が あ り ま す。 鮮明 な ブル ー が酸化

窒索 ガ ス で赤紫 色 に 変 色 し 、 全 体 と し て 赤 く な

る こ と が あ り ま す 。 特 に 交通凪の 多 い逍路の近

く で は 危険性が 高 い の で 、 こ れ ら の繊維製 晶 は

基礎か ら 学ぷ染色講座 合成線維の染色ーポリエステル②

保管 に も 気 を つ け ねばな り ま せ ん。

0ポ リ エ ス テル

最近の高級衣料品 は 新 合繊 と い わ れ る 、 繊維

の直径が従来の10分の 1 く ら い し か な い ご く 細

い繊維 を 使 っ た 製品 と な っ て い ま す。

こ の 新 合繊 と 言 う の は 、 繊維の直径 が 細 い た

め に 、 一般的 に 染め 易 く な っ て い ま す が 、 こ れ

は逆に 言 え ば染 ま っ た 染料 が 外 へ 出 や す い こ と

に な り ま す。 ま た 、 従来の も の と 同 じ 浪 さ に 見

せ る た め に は よ り 沢山 の 染料が必要 と な り 、 こ

れ は 加熱な ど で繊維か ら 出 て く る 染料 が 多 い こ

と に つ な が り ま す。 し た が っ て 、 ボ リ エ ス テ ル

で も 、 特 に 色の 浪 い も のや浪色プ リ ン ト の あ る

も の 等 は 1 点洗い す る な ど の注意が必要です。

ま た 、 洗 っ た 後 の プ レ ス も 能率優先の 高温度

プ レ ス で は な く 、 い わ ゆ る 中 温 ア イ ロ ン で行 う

こ と も 、 次の ク リ ー ニ ン グや繊維の こ と を 考 え

る と 必要 と 思 われ ま す。 染料の ブ リ ー ド が ど の

程度生 じ て い る か予 め チ ェ ッ ク す る こ と が直要

と な り 、 最近 多 い伸縮性の織物や ウ レ タ ン な ど

が コ ー テ ィ ン グ さ れた 製品 で は 特 に必要です。

9 column～分散染料のブ リ ー ドの判定法～ 、

1 4  

ア セテー ト、 ト リ ア セテー ト 、 ポ リ エ ス テルの製品で 、

どの程皮染料の プ リ ー ドが生 じているかを判定するに は、

い く つかの方法があ り ま すが 、 代表的な 方法を,'fいてお
き ま す。

1 . 生地を切れない場合
製品の隅の部分を 白 い ろ 紙の 上 に のせ 、 上か ら テトラ

クロ ロ エチレ ン な どの溶剤を た ら してろ紙への染料の プ
リ ー ドをみる。

2 . 牛地を切って も 良 い場合
① 5 cm角 く ら いの布に 同 じ 大 き さ の 白布（絹が好ま しい）

を縫い付け 、 染布の方か らテトラ ク ロ ロ エ チ レ ン のよ
うな溶剤を吸い 上げて白布への汚染をみる。

② A T T S 法 ： 1 ～ 2 cm 角 の 染 布をテト ラ クロ ロ エチ
レン に 浸 し 、 す ぐ に 引 き 上げて 5 秒後 に 白 い ろ 紙 上 に
のせ 、 そ の ま ま 乾燥 さ せてろ紙上へ沌 き 出す染料の沿
さをみる。 JIS L 0805汚染J:I I グレー ス ケ ールで 3 級以
下 な ら ば ド ラ イ クリ ー ニ ン グ可能と ，iわれている。
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次 の 方 が 新 た に技術部会に 人会 さ れ ま し た 。

〔 正 会 員 〕
小 林 幸 治 （悧 沿 晃 舎 ク リ ー ニ ン グ 004-0846 北洵道
鎌 田 邦夫 （悧 鎌 田 ク リ ー ニ ン グ 062-0053 北洵道
橋 本 彬 （株）丸京屈本ドライクリーニング工場 070-0031 北洵逍
白 川 孝夫 （イi) 白 川 ク リ ー ニ ン グ 082-0000 北洵逍
伊東 宗悦 し 、 と う ク リ ー ニ ン グ 018-0101 秋 田
山 田 菫義 I I I 1 1: I ク リ ー ニ ン グ セ ン タ ー 999-22 1 1  1 1 1  形
鈴 木 正 己 ク リ ー ニ ン グ ス ズ キ 983-0037 、I_ し9

’I • 城
木 l[Il 正彦 * 1 1 |l ク リ ー ニ ン グ 店 987-1303 宮 城
倭 文 栄一 （イi) 白 栄 舎 ク リ ー ニ ン グ店 320-001 1  栃 木
石塚 邦茂 イ i 塚 ク リ ー ニ ン グ 店 327-031 7  栃 木
井 上 弘之 井 上 ク リ ー ニ ン グ 店 380-0821 長 野
新 海 八 郎 新 悔 ク リ ー ニ ン グ 店 384-0613 長 野
菅 沼 進 (li) 菅 沼 ク リ ー ニ ン グ 店 390-0832 長 野
木下 秀和 ク リ ー ニ ン グ 新 光 舎 395-0041 長 野
行 山 亨J (1—i) 青 山 ク リ ー ニ ン グ 166-0002 東 凩
音 田 孝義 (1I) オ ズ マ ク リ ー ニ ン グ 226-0014 神 奈 川
鈴木 一雄 関 東 商 会 安 西 420-001 1  静 岡
横山 恒夫 横 山 ク リ ー ニ ン グ 420-0913 静 岡
久保田 ・ 消 川 盛 舎 ク リ ー ニ ン グ 421-0122 静 岡
小 池 伸 卓 ク リ ー ニ ン グ こ い け ド ラ イ 509-0145 岐 卓

植田 富美男 う え だ ク リ ー ニ ン グ 店 630-801 3  奈 良
村 島 賢次 村島兄弟クリ ー ニン グ廂会 635-0045 奈 良
刈 山 年春 かりやまクリーニングセンター 640-83 18 利 1 歌 山
川 村 光弘 川 村 ク リ ー ニ ン グ 店 650-0012 ンI了ヽ•. 庫
岡 本 昭宏 亜 水 ク リ ー ニ ン グ 655-0027 _J·/王‘ 即．

佐藤 俊一 （イi) さ と う ク リ ー ニ ン グ 715-001 9  岡 山
佐 々 木 哲弘 サ サ キ ク リ ー ニ ン グ 店 790-0056 愛 媛
山 内 新 せ ん た く 「． 房 さ く ら 791-8031 愛 媛
永 本 文男 永 本 ク リ ー ニ ン グ 店 791-8086 '友で， 媛
坂 田 知裕 （悧 ト ウ ト ゥ モ ロ ウ 810-0014  福 岡
黒 見 啓市 大 濠 ク リ ー ニ ン グ 店 810-0044 福 岡
矢 島 良 章 サ ン ・ ド ラ イ ヤ ジ マ 814-0 153 福 岡
今 村 高基 福 洗 舎 815-0083 福 岡
川 田 伸 浩 川 田 ク リ ー ニ ン グセ ン タ ー 873-0503 大 分
松 元 秀 和 松 元 ド ラ イ 899-2703 鹿 児 島
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札幌市消1±1区泊1 1 16条3 日 19-38 0 1 1  (881) 5267 
札幌Ili悶平区ll寒東3条7TI-Jl-15 0 1 1 (851)8037 
旭川 市一条通 1 1 -「日右7 号 0166(25) 1218 
河西郡芽室町西1-2 0155(62)2225 
山利 郡象潟Ill［浜山 126-42 0184(43)3255 
南陽市赤湯336 0238(43)2674 
仙台 市宮城野区平成2-5-12 022 (236) 0771 
志l1 1 1祁松山Ill［金 谷字向田85 0229(55)2701 
宇都宮市窮士兄が丘4-5-1 4 028(624)5982 
安蘇郡田沼Ill［人字田沼723 0283(62)0351 
長野市上千歳町1350-4 026(234) 1751 
南佐久郡佐久II「I高野町2944-5 0267 (86) 2231 
松 本市南松 本2-7-1 0263 (28) 2442 
飯川 市中 央通り4-31 0265(22) 1 150 
杉並区高円 寺北3-29-10 03(3337)2331 
横浜市緑区台村町352杉蛉ピルIF 045 (93 7) 2808 
静岡 市安西4-55 054(253) 1660 
静岡 市瀬名川 1-31-37 054(261) 1349 
静岡市用宗4-2-1 5 054(259)2184 
各務原市舶沼朝日町4-317 0583(84) 1714 
奈良 市三条 人·路1-7-15 0742(34)2271 
大和品田市中三危堂2-1-35 0745(52)4371 
和歌山市南出島39-8 073(474)2082 
神戸市中央区北長狭通4-5-11 078(331)6209 
神 戸 市垂水区神田町2-30 078 (707) 3791 
J1:/jii rhJ1:}JJ1|11 [343-2 0866(62) 6102 
松山 市土居Il l町490-5 089(973)2071 
松 山 市北斎院町32- 1 1 6 089(972) 1020 
松山 市辰巳町732 089(953)0710 
福岡市中 央区平尾1-9-2-lF 092(525) 1461 
福岡市中央区六本松1-4-31 092 (751)4189 
福岡 市城南区樋井川 1-1- 10 092(871)6853 
伽岡市南区闘宮2-4-3 092(524)6915 
束国東郡国 束町鶴） i i 0978(72)0460 
日 ii‘,t郡松元Ill［上谷口2865-1 099(278) 1029 
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