
平成4年4月17日第三穫昼便物認可 平成14年5月10日発行：毎月1回10日発行）第32誉第2号通券374号

， 盤クリーニング技術部会

鳳 ● 2002.5 Vol.32 No.2 • 

（、

- http://www.zenkuren.or.jp— 

屯テ
＼ 

4 

心珀しJ翅9
て

） F一 '-J-Jll-=:::::...• 1 1 

1シリ ーズ

マテリアルシリーズ• 1 
シルフ®

クリ ーニング事故防止検索システム •3
情報提供にご協力を！

1 トピックス

シミ抜き実践数室 •7
実践編 黄変のシミ抜き

Q&Aセレクション •9

クレーム事例•10

I'・ ： g:甕竺孟猛麟け生同業粗合連合会クリ ーニンク技術部会 ・



マテリアルシリーズ⑪）

で？？ 100％ ［解説l I 

組 織：斜文織
用途•その他：ジャケット 、 バンツ用 。 販売は三陽商会（バ

ー パリ ー ブルーレ ーベル） 、 シャルレ 、 ワ

L コ ール、 レナウン、 ラコステなど。

I 素材の特徴 I 
シルフ"'9よレンチング社（炎）のリヨセルを似綿に

使川したもので 、 1WI・：セルロ ー ス繊維を使JIIした索材。

｝原綿は計11l1j植林したユ ー カリのパルプから作られて

おり 、 ①吸放湿性に俊れてしヽる 、 ②洗 ‘"し！後の寸法安

定性に優れてしヽる 、 ③防シワ性を備えてしヽる 、 ①耐

アルカリ性に（髪れているため良好な染色性を発揮する、

としヽうような特長がある。

技術梢報第32巻第2り2002年5J Iり｝

樹から生まれた

新しいスタンダー ド素材

� YL p t-1. 

資料提供：ュニチカテキスタイル株式会社

この他 、 風合い，ihllll1直（図1)からも快適な将心

地を示している。

シルフ®にはフィプリル化したレギュラ ータイプと

フィプリル化を低く抑えたタイプの 2 種類があり 、

貼付生地はレギュラ ータイプ。 フィプリル特イiの滑

らかなピ ーチスキンタッチのもの。

図1 風合い計測値(KES:HV値·i,)

ビスコースレーヨン コットン
30Sッィル 30sッィル

コ シ I 5.0 l 3.7 5.4 

ヌ メ リ I 6.1 I 6.3 49 

フクラミ I 5.2 I 48 4.5 

ソフトさ --←ー」 4.6 2.6 

※HV値の大きい方が風合いのよいことを示す
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．． 階峠埠袢“じ士昴渭閲虹』·
●洗浄試験及び評価方法

洗浄技術委只会による商業ドライクリ ー ニング処

理及び水洗い処理を3回行い 、 処理3回後に評価を

行った。

●洗浄試験結果
•- - -

寸法変化率（％）
総合評価た て よ こ

水洗い処理＊ -48 02 
石油系溶剤 -1 0 -0.7 ゜

バー クロロエチレン -15 -08 ゜

CFC113 -10 -0.9 ゜

HCFC225 -1.5 -0.6 ゜

ーは収縮を表す

-*MA{ii41、ネ ッ ト無、 自然乾伐
【色・外観変化】

・色や外観に著しい変化は認められなかった 。

•水洗い処理では若干 、 風合いが硬くなった 。

【前処理試験l
• 水分を含んだ前処理剤で処理した後、 イ」油系浴剤

及びパー クロロエチレン によるドライクリーニング処理
わす'

を行ったところ 、 その部分だけ佃かに白っぼくなった。

［修正試験l
•水洗い処理 によるたて方向の収縮については 、 水

分を与えて から引っ張るようにアイロンで仕上げる

ことで 、 ある程皮の修ILが可能であった 。

・ なお 、 生地を押さえるようにアイロンをかけたた

めにテカリが発生した 。

●クリーニングにおける取扱いの注意点

洗浄技術委具会の結果及びユニチカテキスタイル（船

からの取扱いに関する梢報より注点点を次にまとめる。

［水洗い処理l …製品の場合には浴比を大きく 、 裏返して

〇洗浄試験の結果ではたて方向の収縮が大きく 、 水

洗い には注意：が必要 。 ただし 、 試験試料の寸法修

JI:．．はある程／父可能であった。

〇メ ー カーからの梢報によると 、 「貼付生地はサン

プル反であり仕上げ）Jll [
．

．がよくなかったため 、 収

縮が大きかったのでは」とのこと 。 販光川の反物

は 一 3.0％以下に寸法変化率を抑えて販売している

ので 、 水洗いは可能としている 。

〇メ ー カーからの枯報によると 、 シルフ®は序擦に対

する堅ろう性が通常より悪いi項I{,Jにあるため 、 水

洗い処理中は浴比をなるべく大きくすることや災

返して処郎をするなどの配應を投する 。

［ドライ処理】 •••製品の場合は念のため碩返して

一柑l勅咄·
シルフ®の1)仕綿は 、 犬然セルロ ー スの分—f構造をそのま

ま生かす画期的な製法によって作られている。 さらに、1）;i
綿には紺繊維や綿繊維と同様に、 水久的な異形状の縮れ、
しヽわゆる ＂パ ー マネント・クリンプ＂ がある。

再生セルロ ー スのレ ー ヨンにはクリンプはないが 、 写真
に示したようにリヨセル殺維ではクリンプを観察すること
ができ 、 紡禎や綿紺の
l

．

． 程でも消えなしヽ。

このクリンプが 、 弾
)J感（ハリ）のある風
介いやドレ ー プ性を生
み出して＼ヽる。 また 、

殺維の安定性 、 つまり 、

洗濯やクリーニングl1年
などの 、I法安定性にも
,',
.
:j＼ヽ効果を示して＼ヽる。

〇洗浄試験の結果から 、 ドライクリー ニングは可能。

［前処理】 …なるべく避けたほうがよい

〇水分を含んだ前処理剤は 、 なるべく避けたほうが

よい。 先述のメ ー カー ‘情報と屯なるが 、 水分を合

んだ状態で揉まれると 、 フィプリルの状態変化（脱

沿するなど）が色の変化と なって表面化する可能

性がある 。 ［解説2]

［解説1)
リヨセルとテン七ルは違うのか 、 という ’itItlがあるが． どちらもハル

プを1）;i料とした精製セルロース法で製泊される戟維。 レンチング社はリ
ヨ七ル、 コートルズ社はテン七ルとtヽう商摂名を川t r ヽた。 現｛£ ｀ HI 
成必示には「指走外絨維（リヨセル）」と必ぷされる。

シルフ®0)IJ;i綿であるリヨセルは、2000年J父の「ヨーロッバ�J.ljl·rt•」
を技術部1"1で受n·。 l惰悦名の「シルフ®」の,1,米はハチドリのIlfび名で、

「風の精」を立昧する言娯でもある。

［解説2)
リヨセル紐維に特{iなフィプリルとは、 写ヰのように戟椎l本1本の

必1(1iだけがミクロン単位（］ミリの1000分のI)で分紐化された状態(JI:
常に細かlヽ毛羽ヽ［ち状態）のこと。

リヨセル殺椎は水分が(J•rfして強く
掠られると、 このフィプリル化が促進
されてflっぽくなること、 逆に脱沿し
てm色化することもあり 、 lif／処狸やシ
ミ抜さ処理にはii:iとが必災。

写真下は、 IIli（寸牛地を糸r,1(I /riで強く
I'M烈したもので` 限掠したことによっ
て 、 牛地表i(iiの徴細なもIシ1 がJIJI.沿して少なくなって＼ヽる（右） 。 実際には、

掠った部分は色が沿＜兄える。

摩擦する前
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パー マネント・クリンプ

リヨセルの断面

摩擦した後
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llJラブル叩叩叩呻財産 I 
情報提供にこ

‘‘
協力を

技術梢報4 H けでご案内の通り 、 「クリ ー ニング4泊故防止検索システム」利川のためのユ ー ザ ー ID ・ パスワ

ードを収糾したII_．．．会員は、 システムの試川に参加することができます。

本システムは、広範囲に収虹した1廿報の中から類似したl、 ラブルを兄つけ出すことに大きな、意義があります。

そのためにはクリーニングの現場において口棺的に発生してlヽる繊維製品のトラプル↑,'i報の収集がイ'I,J欠です。

ささt、

当 4i者にとっては些細なこと 、 11常的に処理していること 、 などのなかに実は市大な意味を持つことや大きな1ヽ

ラプルの兆候があるかもしれません。 そうしたことは多くの梢報を集めることによって初めてわかることです。

クリ ー ニングに起IXIする繊維製品のI、 ラプルのなかには、 枯報を共イiすることで問題を解決してきた事例が過

去にもあります。 トラブル1竹報を業朴の共有！！わ哨とすることの咀要性を再I父確認するため、 そうした過去の事例

を振り返ります。

-1岨益鉦豆醤滋馴 1 

昭和50年代の前半 、 化学繊維を況紡したウ ー

ル（反毛）製品のドライクリーニングによる収
縮が大きな問題となりました。 収縮の原因は 、

況紡されたポリプロピレン。 当時は 、 ウ ー ルが
高級索材だったため 、 生地の裁ちくずなどを繊
維状にほぐして繊維原料として使/1」していまし
た。 繊維のくずを原料とするためにつなぎとし
てポリプロピレンなどの化学繊維を況紡した結
果 、 ドライクリ ー ニングの溶剤と乾燥での熱の
作用によりポリプロピレンが収縮したものです。

これが社会的な問題にも発展して当時の通商
産業省繊維検査管理室が 、 毛織物関係各業界に
対して「衣料品についてのクリ ー ニング苦梢防
止対策について」とする注邸指導を行い111]遁を
終息することができました。

個々にとっては小さな問題であっても 、 全国
レベルでの対応が必要な問題に発展する可能性
があります。 トラブル情報は業界の共有財産と
理解して情報提供にご協力をお願いします。

／ 

／ 

ドライ溶剤に没けただけでもLI立つ「合成
繊維（ポリプロピレンなど）反毛滉用」の
ツィ ー ド風雑色霜降り生地製品の特異な収
縮事故
＊反tとは••級維製 ，品のくずを、機械にかけて栽維状に

までほぐしたもの。 /J礼料繊維として再（史川していた。

表地が収縮して裏地が見えている
,·•・・・・·• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • •・・・·• • • • • • • • • • • •・・・・・・・・・・······························································・・・・・・・·····································,

ユーザー ID ・パスワー ドは、 所属組合技術部会幹事にお申込み下さい。
（現在試験運用中につき 、 ユーザー ID・バスワードの配布は正会員のみです。）

．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．．． 
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＂山一

⑳蛭国屈］疇
ダイヤファッションプランニング（株）

笠原淑郎

夏の流行ファッションを予想

5月の大型連休以降本格化する夏物商品は 、

春物のヒット要素を継続させながらも 、 春のロ

マンチック梨中から変化 、 1)アフリカやアジ

ア、 ラテン文化などをイメ ージソ ー ス（原点）

とした大人っぽいエスニ ックルック、 2)サン

ドベ ー ジュやアーシ ー （大地の色）なブラウン

系カラー による 、 ナチュラルで洗練されたイ ー

ジ ーウェア 、 3)子供っぽさやスポーティな要

索を持ったリゾ ー トウェアなど、 広がりのある

ものへと発展。

□□ 注目商品は？ I 

白の継続。 ア ー スカラ ー （大地の色）やビビ

ッドカラー（鮮やかな色）、 マルチカラー（多

彩な色）の台頭。

白は 、 プラウスのようにデザインされたTシ

ャツやデニムアイテム（ホワイトデニムや脱

色デニム 、 白のペイント）Jn工など）で。

フリルやレ ース使いの継続。 透け感のある索

材を屯ねて着る効果がボイントに。 装飾的で

はあるが 、 シンプルですっきりとしたものに

デザインされたもの。

ノ ースリ ー ブが増加。 ロマンチックなブラウ

スやカットソ ー ※ 1 と 、 ポロシャツやシャッ

カラー
、 イタリアンカラーのニットシャツな

どスポ ー ティなものの二方向で。

ワンピ ー スが 、 ロマンチックやフォークロア※ 2

の流れからミセス向けで注目される。

また 、 レトロ感のある50年代調ワンピ ー ス

（ショート丈 、 コンパクト、 大胆なグラフィ

ック柄など）はキャリア1付けで。

ラガ＿シャッ ※3 など 、 スポ ー ツル ー ツのカ

ットソ ー が 、 ボ ー ダ ー（横じま）柄のバリエ
ーション（幅広 、 多色 、 部分使いなど）や、

ワンボイントマ ー ク人りなどでカラフルに1災

聞される。

クリ ー ンなシャッジャケット。 限りなくシャ

ツに近い一 枚着（約Illに直接着る）の夏向け

アウタ ー として 、 はりのある薄手素材のもの

が注目される。

パンツはロ ー ライズ（ウエスト位置の低いも

の）デザインが継続。 7分丈や裾幅の広いも

の（ベルボトム） 、 スリット入りなど。

また、 ひざ丈のバミュ ー ダショー ツもレト

ロなリゾ ＿ 卜感のあるアイテムとして注1—Iさ

れる。

エスニック柄、 花柄などのプリントやジャ

カ ー ド ※ 4 、 ストライプや チェックなどの柄

物もポイントとなる。

※1カットソー：ニット生地を裁断して縫製したもの

※2フォ ークロア：民俗、 民間伝承などの意味

※3ラガーシャツ：ラグビー用のジャージー・トップ
※4ジャカード：様々な模様、 柄を織り 、 編み出した生地、

編地

4
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ス ペインや 中南米などラテ ン的で官能的なデ
ザインが 、 ドレー プやギ ャ ザ ー などによ るし
なや か さ や深い V 開き 、 カ シ ュクール開き（着
物の よ う に前開きが交差したもの） などのセ
クシ ー なデザインで。
ベ ア シ ョ ル ダー （肩出し） ル ッ クが 、 細 し ヽ ス

ト ラ ッ プ （肩ひも） 付きなどを含め 、 チ ュ ー

ブ状のニ ッ ト や コ ル セ ッ ト 風など 、 カ ジ ュ ア

ルにまた フ ェ ミ ニンにもデザインされたもの。

＇ ー 笈壱 0 閻声◎

ECO CHIC 

2002年春夏マテ リ アル傾向

2002年春夏は 、 シ ンプルか ら 装飾的に 、 カ ジ
ュ ア ルか ら エ レ ガ ンス ヘ 、 そ の変化の方向は継
続しなが ら も 、 次の新し さ を検討するシ ー ズン
です。

フ ァ ッ シ ョ ン木来の仮想性と現実性の間の大
きな揺れ、 振幅とその調和 ・ 対照の中 か ら 新し
い索材の変異が進むでし ょ う 。 また 、 生きるこ
との 目 的 、 楽し く 幸せで安心できる生活 、 その
ために索材がどの よ う な役割を果たすべきか一

を 考 え て いく 中 で 、 多様性と活力 、 そ して創造
)Jによって 、 新 世紀の フ ァ ッ シ ョ ンが切り開か
れていくのです。

［合シーズンの素材のフ ォ ーメ ーシ ョ ンは… ）

〔情緒的であ ること⇔理性的であ ること〕
〔 大胆であること⇔控 え め で あ る こ と〕 の二方

向のゆ ら ぎ 、 共存の中 で展開 さ れ、 タ ッ チの而
白 さ や視覚的効果に意外性の ある組み合わせ 、

ア ン ビバレン ト （二律背反＝ 同一の 前提か ら 甜
き出 さ れた二つの判断が矛盾して 、 両立しない
こ と） な表現によ って創造 さ れていきます。

「エ コ ・ シ ッ ク／ 自然の絆』

サ ン ドベー ジ ュ や ア ー シ ーなブラウ ン系カラ
ー に よる 、 ナ チ ュラルで洗練された イ ー ジ ー ウ
エ ア … … 水や大地の恵み 、 自 然へ の オ マ ー ジ ュ

しょう か

（頌歌＝ ほ め た歌） を現代的に生かして。 簡素
の魅力、 ス ト イ ッ ク （禁欲的） な イ メ ー ジの中
の リ ッ チ感やア ー ト 感党。

5
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タ ーゲ ッ ト別夏のフ ァ ッ シ ョ ン ・ イ メ ー ジ

|-一？．：烹益烈……………•I

COMPASS 

BEARING 

rコ ンパス ・ ベア リ ング／羅針盤の方位j

ア フ リ カ や ア ジ ア 、 ラ テ ン 文化な ど を イ メ ー

ジ ソ ー ス と し た 大 人 っ ぽい エ ス ニ ッ ク ル ッ ク

… … 南 に 北 に 、 羅針盤 を 頼 り と し た 気 ま ま な旅

の 思 い 出 。 遠い地への あ こ が れ 、 楽固願望 を 日

常生活 に ア レ ン ジ 。 ク ラ フ ト 的装飾 と 官能性。

HAPPY GAME 

ゞ

‘’ 

『ハ ッ ピー ・ ゲー ム／幸せな遊び』

子供 っ ぽ さ や ス ポ ー テ ィ な 要素 を 持 っ た リ ゾ

ー ト ウ エ ア … … 祝福 さ れ た 生活 、 純粋な 遊びの

時間であ る バ カ ン ス の 、 快活で陽気 な ム ー ド 。

無垢 、 無邪気な子供時代への回帰願望 を 満 た す

カ ラ フ ル で 自 由 な ス タ イ ル。
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シルクやウールの衣料で全体的に黄変 し て い る 場合は、 「漬け込み法」 を用いてシ ミ抜き
を行 う 。 今回は、 全体的に黄変 した胴裏についての漬け込み法と 、 シ ミ が広範囲 に 生 じ て い
る シルクのセーターに ついて、 シ ミ抜き方法例を紹介する 。
注意 ： このシ ミ抜き方法は、 長年にわたっ て経験を租んだ 「名人のシミ抜き方法」 であるため、 実践す

る前に必す試 してみることが必要である。

I Part 1 全体的に黄変 し た胴裏の シ ミ抜き例 I
＊ このシミ抜き方法は黄変の基本であ り 、 薬品の分呈を変える こ と に よ り 応用がき く 。

一

シミ抜き前 シミ抜き後

① モ ノ ゲ ン （ペ ー ス ト 状） 30~50g を70~80℃
の お湯 3 Q に 浴 か す。 粒 が 残 ら な い よ う に よ く
浴かす こ と 。

※ ブ ラ ウ ス の場合は50~60℃ に す る 。

け い さ ん

② 珪酸 ソ ー ダ （通称 ： 水 ガ ラ ス ） 50ml を 、 ①

に ）JI I え る 。

｀ 

③ 過酸化水索 （試薬34%) 100ml を②に 加 え る 。

↓ 
④ 黄変 し た胴製 を 、 固 ま り に な ら な い よ う に し

て③に 人 れ 、 よ く ほ ぐす。

⑤ 30分 ～ 1 時間泊け込ん で置 い て お く 。 ブ ラ ウ
ス の場 合 は15~30分漬け込む。
※ シ ミ が と れな い場合は 、 過酸化水索を足す。
※ シ ミ 抜 き 剤の 分箪 は 、 ブ ラ ウ ス 3 ~ 5 枚 分 に

相 当 す る 。 ↓ 
⑥ 25％の酢酸水溶液 を 作 り 3 Q の 水 に30cc溶か

し ＊
、 ⑤の胴裏 を 泊 け 込 む。 そ の 後すす ぐ。

I 
I 
I 
I 
I 
I

. . . 

↓ し - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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I Part2 黄変 したシルクのセータ ーの シミ抜き例 I
シ ミ抜きの基本 ： 油性のシミ抜き→水性のシミ抜き→漂白剤あるいは酵素処理

•
ノ

~‘‘ 
\ 「 9

// '. \ 

\ / 

シミ抜き前

一

① 板 に タ オ ル を 巻い た も の を セ ー タ ー の 中 に 人

れ る 。 （ タ オ ル は シ ミ 成分や溶剤 を 吸 わ せ る た

め に 、 板 は裏地や衣類の 他 の 部 分 に 薬 品 や 溶 剤

な ど が 付着 し な い よ う に す る た め に 使用 す る ）

ー --—-― 
② 油性の シ ミ 抜 き 剤 （溶剤） を 黄変 の シ ミ の浪

い 部 分 に た ら す。

ー
---

’ 

③ シ ミ が生 じ て い る 部分 を つ ま ん で 、 布 の 裏 ど

う し を 押 さ え て こ す り 、 シ ミ 抜 き 剤 を 染み込 ま

せ る （ こ す る の は 裏 側 だ け に し て 表 側 は こ す ら

な い よ う に す る ） 。

__

 
1

 

＇ 
/'· I _,,,---,,-

シ ミ抜き後

④ 石油系の溶剤 を ス プ レ ー し て すす ぎ 、 し ば ら

く し て か ら ド ラ イ ヤ ー で乾 か す 。 こ れ を 繰 り 返

し 行 う 。

-
l
 

／
一 ’ 

⑤ 油性の シ ミ 抜 き が終 了 し た ら 、 水 を ス プ レ ー

す る 。

⑥ 過酸化水素 （ 試薬34%) を 5 倍 に薄め た も の

に ア ン モ ニ ア 水 （ 試薬） を 2 滴加 え た も の を 作

り 、 へ ら で シ ミ 音Ii l しく‘̀ 
分 に つ け る 。 し ば ～． 

ら く 時 間 を お い

て お < o l 
／ 

/--­
/ ---- ·

`

`
り

‘
.

．
 
, •
 

⑦ 25％の 酢酸水浴液 を つ け た 後 、 水 を ス プ レ ー

し て す す ぐ 。

⑧ 以上で⑥の過酸化水素浴液の効果 を 確認 し た

ら 、 ⑥の 溶液 を 全体 に ス プ レ ー す る 。 色の浪い

と こ ろ は 多 め に ス プ レ ー す る 。 一晩 そ の ま ま に

し て 硲 い た 後で俳酸水 （ 前ペ ー ジ 右段 1く ＊ 印 と 同

じ ） に泊け込み、 ウ ェ ッ ト ク リ ーニ ン グ処理を 行 う 。

久保川泰治 （ く ぼかわ やすは る ）

厚生労働大臣検定染色 補正一級技能士、 厚生労働省認

定マ ス タ ー ク リ ー ニ ン グ技術者。 平成 4 年か ら 、 業界

での後継者育成を 目 的 に 「シ ミ 抜 き 研究会」 を開催。
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A セレクショ ン

ク リ ー ニ ング屋さんの声か ら

ク リ ー ニ ン グ に 携 わ る 皆様 か ら の疑問 ・ 質問

を 取 り 上げ る Q&Aセ レ ク シ ョ ン 。

今 回 は 、 シ ミ 抜 き に 関 す る 質 問 を 集 め て み ま

し た 。 参考 に し て く だ さ し ヽ 。

Q1 コ ー ル タ ー ル類の シ ミ 抜 き で黄色 く 残 っ た

部分の シ ミ 抜 き 方法 を 教 え て く だ さ い 。

A1 コ ー ル タ ー ル 類 と い う こ と は 、 石油系 ピ ッ

チ 尺 ア ス フ ァ ル ト 、 コ ー ル タ ー ル （ 石 炭 系 ）

等 の こ と を い い 、 石炭 や石油成分 を 蒸留 し た 後

の残演の よ う な も の ですか ら 、 い ろ い ろ な 不純

物 を 含ん で い ま す。

黒 い 部 分 を 油性 シ ミ 抜 き 剤 で 十分除去 し て 、

残 っ た 黄ばみ は シ ミ 抜 き の手順に 従 っ て 水性処

理 、 サ ビ取 り の 処理 を 行 っ た 後 、 最終的に漂白

処理す る し か あ り ま せん 。

白物で し た ら 酸素系 ・ 塩素系 裸白 剤 な い し 、

ハ イ ド ロ サ ル フ ァ イ ト に よ る 遠 元漂 白 が で き ま

す が 、 白物で も ウ ー ル ・ シ ル ク ・ ナ イ ロ ン 系 に

は塩索系 漂 白 剤 は 使 え ま せ ん 。

色物の場合は 、 酸索系漂白剤か酸性亜硫酸ナ

ト リ ウ ム に よ る 還元漂白 処理 し か あ り ま せん 。

こ れ ら を繰 り 返 し 作 業す る か 、 熱 を 加 え る か 、

時11\J を か け て 処理 し ま す。

※ ピ ッ チ ： タ ー ル呼か ら 押発成分を蒸留 し た残 り かすで 、

県 ま た は浪茶色の 粘質物，

Q2 酵 素 を 使用 し た シ ミ 抜 き で 、 30~50℃ で

1 5分 か ら 1 時間 ほ ど時間 を お く 方法で行い ま す

が 、 一番効果的なや り 方 を 教 え て く だ さ い 。

A2 酵 索 は 生 物体 内 に 起 こ る 化 学 反 応 を 促進

さ せ る 触媒 と な る た ん ば く 質 です か ら 、 人 間 の

体温 ぐ ら い が一 番働 き やす い わ け で す。

夏 の 暑い と き は そ の ま ま （室温） で よ い の で

す が 、 冬 は寒 い た め 、 昔の シ ミ 抜 き の 名 人 と 言

わ れ る 人 は コ タ ツ に いれ て 酵素に よ る シ ミ 抜 き

を し た と 聞 き ま す。

現代 は携帯用 カ イ ロ と い う 大変 便利 な も の が

あ り ま す。 酵 索 を つ け た シ ミ の部 分 を ラ ッ プに

包み 、 携帯用 カ イ ロ を直接のせ る か 下に置いて 、

あ と は タ オ ル か 毛 布の よ う な 保温材で熱が逃げ

な い よ う に す れ ば よ い で し ょ う 。

03 泥 は ね を 取 り 除 く に は ど う し た ら い い で

し ょ う か。

A3 泥 は ね 、 ス ス 、 カ ー ボ ン な ど 不溶 性 の シ

ミ を除去す る 不溶性 シ ミ 抜 き 剤 （再汚染除去剤）

と い う の が あ り ま す。

こ れ は 、 洗 剤 （ モ ノ ゲ ン な ど ） 、 CMC 、 ト

リ ポ リ リ ン 酸 ナ ト リ ウ ム を 別 々 に で き る だ け 少

星 の お 湯 （約50℃） で溶解 し 、 こ れ を 一度 に 混

ぜ て イりで こ し た も の です。 衿 あ か 、 袖口の汚れ

を 落 と す場合 に も 使用す る こ と が で き ま す。

不溶性シミ抜き剤の配合例

容量

高級アルコ ール系洗剤

CMC 

ト リ ポ リ リ ン酸ナ ト リ ウ ム

水

60g 

23g 

1 7g 

適当m

，
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ズボン裏地の破れ

［ 状

［ 見

▲左足裏地の裾部分

況】 左足裏地の 裾部分が破れて い る 。

解】 災地の ヒ ー ト カ ッ ト の状態に 1むJ凶 が あ っ
た た め に 、 行 用 中 の 摩擦 な ど の物理的作
l n に よ り 損傷 が生 じ た も の 。

額微鋭で右足裏地 の 裾部分 と 比べ て み
る と 、 左 足 災 地 の 裾部 分 の ヒ ー ト カ ッ ト
の状態が不完全であ る こ と が確認で き る 。

＊ ヒ ー ト カ ッ ト ： 生地 な ど を 熱に よ っ て カ ッ ト す る 方法

濃色の横線の発生

ク レ ー ム事例 製品に問題があ っ た と 思 わ れ る ケ ー ス ‘’’’’’

製品に問題があ っ た と思われるケース

クレー ムの責任所在は顧客 、 メ ー カ ー
、 クリー

ニ ングに大別されますが、 今回は製品 自体に原因

があると思われる
‘‘

特異な
＂

ク レーム を ご紹介し

ます。

ポケッ トロの収縮

【状 況】
左右両 ポ ケ ッ ト ロ
に シ ー ム パ ッ カ リ
ン グ が 生 じ て い
る 。

＊ シ ー ム バ ッ カ リ
ン グ ： 縫 い 目 近辺
に 発生す る 縫 い じ
わ が 、 や や 規 則 的
に続い た も の

［見 解】
左 右 両 ポ ケ ッ ト ロ
の 内 側 に は 、 熱 に
弱 い ポ リ オ レ フ ィ
ン 系 の 合成繊維 と 推定 さ れ る 不織 布 が 縫製 さ れて お り 、 ド
ラ イ 浴 剤 を 含ん だ状態で タ ン プ ラ ー 佗燥の熱が加 わ る こ と
に よ り 、 こ の 不織布が収縮 し た も の。

＊ ボ リ オ レ フ ィ ン系合成繊維 ：
ボ リ エ チ レ ン や ボ リ プ ロ ピ レ ン か ら 作 ら れ る 殺維で 、 共 に
耐熱性が 低 く 染色性も 低 い。

［状 況l 縫 い 目 で途切れて い る も の 、 縫 い 代 ま で続いて い る も の
な ど 様々 な浪 色の横線が 発生 し て い る 。

【見 解］ 糸の配 色や糸の混合状態 、 織組織 な ど 生地構造の特性に
よ る 色の浪淡が原因で 、 浪色の横線がみ え る も の 。

紫外線試験、 顕微鋭試験、 定性 ・ 定凪試験な ど において 、

色の変化の原囚と な る よ う な特徴的な形態は確認で き な い。
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芯地に 関 す る ト ラ ブル 技術t,'l報 第32を第2号 2002年5! I 号

左上 ： 婦人 ジ ャ ケ ッ ト の裏側の芯
地接沼部分
右上 (3枚） ： 芯地の拡大画像 、 透
明 な も のが樹脂
左下 ： シ ミ 出 し が生 じ て い る 生地
を 引 っ 張 る と凹凸が生 じ る

芯逸りこ鷹ブるトラフ］レ
● ● ● ● ● 一般衣料 ● ● ● ● ●

ス＿ ツ や コ ー ト 、 シ ャ ツ の衿な ど を縫製 し やす く し た り 、 表生地を補強 し た り 、 美 し いシルエ

ッ ト を維持す る 目 的で使用されている接着芯地。

現在は接着樹脂の改良 に よ り 、 接着芯地に関す る事故は少な く な っ てき て い る と い う が 、 ク リ
ーニ ン ク後 に ト ラ ブルが生 じ る ケ＿スも少な く ない。 今回は 、 ＿般衣料の接着芯地に関する知識

と トラ ブルについて紹介する 。

ll芯地の役割

洋服 を 分解す る と 前身 ご ろ 、 ポ ケ ッ ト ロ 、 衿
な ど 、 い た る 部 分 に 芯地 が 使 わ れ て し ヽ る こ と が
わ か る 。 心地は 、 必 生地の ハ リ 、 コ シ 、 弱 さ を
補強 し て 机！崩れ を 防 ぎ 、 衣服の シ ル エ ッ ト を 美
し く 保つ の が 甚本的 な 役割で 、 さ ら に 、 表索材

の風合い を損 な わ な い芯地が求め ら れ る 。

1 1  

一般衣料 に 使川 さ れ る 接 着芯地の 枯 布 の組織

に は 、 織物 、 編物 、 不織布が あ り 、 製｛11
1

1 の価格
術 に よ っ て 選別 さ れ 、 使用 さ れ て い る 。 ま た 、

れ糾＇f杜t)j旨 に は 、 ド ラ イ ク リ ー ニ ン グ 耐 久性 に 優
れ る ポ リ ア ミ ド 系 樹脂が最 も 多 く 衣料川 と し て
使川 さ れて し ヽ る 。 た だ し 、 ボ リ ア ミ ド 系 の接許

樹脂は 、 熱水に 対 し てil付久性が低い も の も あ る 。
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II芯地に関係する ト ラ ブル

l .  芯地の は く 離

左右前身 ご ろ の裾に 、 たて筋 に芯地の
は く 離が生 じ て い る 。

【現象 ・ 原因】
：ニ

接着芯地の樹脂が表生地か ら 剥 がれ る と 、 表
生地 が波打 っ た よ う に な っ た り 、 ミ ミ ズが は っ

た よ う な状態 に な る 。 芯地が表生地か ら 剥 が れ

る 主 な 原 因 は 、 表索材 と 接着芯地 を接着 さ せ る

温度 ・ 圧カ ・ 時間の設定に問題が あ っ た た め に 、

初期の接着 力 が 不足 し て い た こ と が 挙 げ ら れ る

が 、 そ の 他 に も 多種 多様の原因 が あ る 。

ク リ ー ニ ン グ処理が直接 的 な 原 因 に な る こ と
は ご く ま れで あ る が 、 レ ー ヨ ン や ベ ル ベ ッ ト 等

は っ 水加工や コ ー テ ィ ン グ）JI Iエが さ れて い る 索

材 で は 、 素材 自 身 が 樹脂 と 接着 さ れ に く く 、 ク

リ ー ニ ン グ後 に芯地の は < i}jit な ど の 1、 ラ ブ ル が
明瞭化 さ れ る場合も 多いの で注滋が必嬰であ る 。

以 F に ク リ ー ニ ン グで額在化す る 芯地の は く

離のI原 凶 を 挙 げ た 。

l 2 

芯地に関す る ト ラ ブル

原因① 芯地の不適合

表索材に適 し た芯地 を選定す る 必要が あ る 。

写真左の コ ー ト は 前 身 ご ろ の 裾 に は く 離 が 生 じ
は

て い る が 、 芯地 を 剥 が し て み る と 、 樹 脂 の 大 き

さ が小 さ く 、 ポ イ ン ト 数の 多 い芯地が使用 さ れ

て い る 。 厚地の表索材の場合 、 樹脂の 大 き さ が
小 さ い と 接着樹脂が表素材の 表 面 だ け で接着 さ

れ る た め 、 表索材の 伸縮に 追 従 で き ず に は く 離

す る こ と が あ る 。

写真中央の左側が表生地のウール、 右側が接箔芯地。

樹脂のポイ ン ト 数が多い こ と が わ か る 。

原因② 異収縮

ウ ー ル に は 、 ハ イ グ ラ ル エ キ ス パ ン シ ョ ン と

呼ばれ る 特有の現象が あ り 、 湿度や 雨 な ど の 水

分 の 彩臀 に よ り 繊維 自 身 が 伸縮す る 。 し た が
っ て 、 表 素材が ウ ー ル素材の場合 、 Jい地 は ハ イ
グ ラ ル エ キ ス パ ン シ ョ ン に 追従 し て い な い と 、

次第に は く 離 し て ぶ く つ き が生 じ る こ と が あ る 。

原因③ 不適当な着用方法

表素材に適 し た 芯地 を 使 用 し て い て も 、 ド ラ
イ ク リ ー ニ ン グ を す る 製品 が雨で濡れ る な ど 、

ア パ レ ル側が想定 し た 着用 条件以外の 過酷な着
用 を さ れ た場合 、 表 素材 と 芯地の収縮の 差 に よ
っ て は く 離 し て し ま う こ と が あ る 。



芯地に関す る ト ラ プル 技術↑,'/報 第32巻第2 け 2002年5) 1 り�

2 . 接着芯地の樹脂のシミ 出 し

芯 地 を 接着する時のプレ ス の温度 ・ 圧 カ ・ 時

間は、 表素材 に適 し た 条 件 に する必要がある。

しかし、 薄地の表索材 を 使用 し た 場合、 温度や

圧 ）Jが高す ぎ た り 、 表索材が薄地の場合で ドッ

ト の間隔が広 く 、 ドットが大き過 ぎ た り すると、

樹脂が浴け出し表索材側に シ ミ 出すこ とがある。
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①仕上げ時のスチームによ り は く 離が明瞭化
し た も の 。 接芳部分に も既に樹脂の シ ミ 出 し
が見 ら れ る 。

ll接着芯地に使用される樹脂

IIは く 離 し た芯地の修正は一時的なもの

前 身 ご ろや衿、 ボケ ッ ト のフ ラ ップ等 、 芯地

を 使用して いる個所には く 離が生 じ て いる場合 、

ア イ ロ ン を 当 て て 一 時 的 に 目 立 たな く する こ と

はできるが 、 既 に 接舒芯地の接着 力は低下して

いるこ とが多い た め 、 完 全 に 修 正するのは難 し

し ヽ 。
I! 

は く 離 し て いない 部分も全て剥が し てしまい、

H 立 た な く する こ ともできるが 、 表生地 を 裏か

ら 引 っ 張る こ とになる た め、 表生地の組織 を 崩

し てしま っ た り 、 衣服全体のシルエ ッ ト 等 を 損

なう危険性がある。

一

アi

rl ~ 
← r -

化学組成 主要な用途 性能の特徴

スーツ ・ コ ー ト ・ ほ とんどの繊維に
ジ ャ ケ ッ ト ・ ブラ 良 く 接荒 し 、 耐ク

ポ リ アミ ド系 ウスなど広範囲に リ ーニング性に優
使用されている。 れる。 熱湯での洗

濯には適さない。

ポ リ エステル繊維 ポ リ エステル繊維
を使用 しているウ に優れた接沼性と

ポ リ エステル系 オ ッ シ ャ ブル性の 耐久性を示し 、 水
必要な衣服に使用 洗いが可能。

されている。

高温洗濯の回数が 耐洗濯性に優れる
多い紳士用のシャ が、 接活には高温

ポ リ エチ レ ン系 ツ衿に ト ッ プ ヒ ュ 高圧を必要と し 、

（高密度） ーズ仕様で使用さ 専用の接沼機器が
れる。 使用される。

一

llその他の接着樹脂

•�·
 .̀i 
·9‘

 

②衿やカ フ ス な ど に高
温 ・ 高圧 プ レ ス に よ る
も の と 思 わ れ る 点状の
樹脂の シ ミ 出 し が見 ら
れる 。

衣服の接 着 に 使用される樹脂には、 左表以外

に テ ー プなどの縫製副資材に使） l lされ、 1妾着カ ・

耐 久性が劣るE V A 系（エチ レ ン ・ 俳酸 ビ ニ ル

の共重合物）と縫製時の一時接着用とし て 使 わ

れ 、 縫 製後の水洗 い に よ っ て 溶解する P V A 系

（ポリ ビニルアル コ ー ル）などがある。

1 3  
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臣
匡□
接着芯地 は織物や編物 、 不織布 の 甚 布 に

ポ リ ア ミ ド 系 樹脂等が 1 イ ン チ 四 方 に 等 間

隔 で ポ イ ン ト さ れ て お り 、 表索材に適 し た

ポ イ ン ト 数や芯地 の 碁 布 の 厚 さ な ど が 選定

さ れ る 。

（資料提供 ： 旭陽産業株式会社）

芯地 に関 す る ト ラ ブル

l 4  
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技 庫 ［訓 会濯 入ほ者
次の 方 が 新 た に技術部 会 に 入 会 さ れ ま し た 。

〔 正 会 員 〕

村松 栄一 侑）盛 南 化 学 ドラ イ セ ン タ ー 028-3303 石
1 1_1 手 紫波郡紫波111［高水 、『字 十．手66-1 019(672)2362 

村 上 健一 白 盛 舎 ク リ ー ニ ン グ 029-0803 1仁旦 手 東磐井郡千）既町 千厩字町64-1 0191 (52)2402 

上野 芳弘 東 洋 ク リ ー ニ ン グ 027-0066 仁,_!,!. 手 宮古IIi田の 神1-3-15 0193(62)4509 

山 田 窮 夫 山 田 ク リ ー ニ ン グ 020-0863 岩 手 盛岡市南仙北1-17-4 019(636)3094 

熊野 岩 男 ク マ ノ ラ ン ド リ ー 025-0088 岩 手 花巻II-i東町7-14 0198 (23) 6417 

菅 原 咲雄 (-f'l')高 1：：ク リ ーニ ン グセ ン ター 026-0053 岩 手 釜石 r l i定l}、JIIIJ3-3-40 0193(23)5798 

北 J I I 誠 三 北 川 ク リ ー ニ ン グ 028-0521 岩 手 述野市材木町3-28 0198(62)2872 

寺澤 昭 一 昭 和 ラ ン ド リ ー 985-0003 r
LE· 3 I 城 塩窟市北浜1-8-19 022 (362) 444 7 

宮川 公 一 （（i) 宮 ） i i 美 洗 舎 272-0034 千 紺 di/  I I , 11,=!, J I  1 3-38--1 047(322)4317 

鈴 木 裕之 鈴 木 商 会 177-0034 東 AI.．Iヽ ． 練馬IX
．
．富 I； 見台2-41-13 03(3990)6004 

関根 勝弘 （イI) 関 根 ク リ ー ニ ン グ 廂 会 170-0002 東 ／古］ヽ 盟島区巣鴨5-8-7 03 (3917) 5885 

小笠原 信美 k T 商 会 188-0012 東 凩 西東点市南町5-29-1 1 0424(61)4379 

三好 博 文 l f 廂 会 158-0082 東 Ar•·
―ヽ' • 世 田 谷区等々 力4-6-4 03(3701) 7944 

福地 正 （有）富 久届クリ ーニング商会 220-0053 神 奈 ） I I 横浜市西区藤棚町1-61 045(231)5283 

福 田 幾夫 ク リ ー ニ ン グ フ ク ダ 421-0101 静 岡 静岡 市向敷地128-1 054(259)7186 

後藤 全良 丸 ）i泰 ク リ ー ニ ン グ 514-0037 重 汁打1i j(I片‘illfII「fl-13 059(228)5476 

谷 口 迎 生 朝 1 7 屋 ク リ ー ニ ン グ 514-1254 重 久 屁 I— |i森町514 059 (256) 2987 
三宅 祥 市 ＝； 宅 ド ラ イ ク リ ー ニ ン グ ／, i ; 509-7403 岐 阜 恵那郡岩村町1591-1 0573(43)2258 

中 村 則 幸 中 村 ク リ ー ニ ン グ 店 509-7705 岐 阜 恵那郡liJ1智Ill]新町864-1 0573(54)2336 

伊藤 諭 恵 南 ラ ン ド リ ー 509-7717  岐 阜 恵那郡明智町1826 0573(54)2640 

稲垣 治人 稲 垣 ク リ ー ニ ン グ 店 509-7605 岐 阜 見し1JJIり祁11 1 liYi] IIIT JJ;1265-2 0573(56)3283 

荻 山 啓 明 矢 作 ド ラ イ ク リ ー ニ ン グ 509-7122 岐 阜 店(1]|{ , h豆し計tIIlj竹折94 0573(28)2553 
堀 美智男 侑）ほり ク リ ーニ ン グセ ン タ ー 509-7201 岐 阜 恵那市大Jl'-llrf373-1 0573(26)2570 
山 内 明 山 内 ク リ ー ニ ン グ 店 509-751 2  岐 阜 恵那郡上 矢作町 下72-2 0573(48)3410 
中 島 功 ク リ ー ニ ン グ ナ カ シ マ 509-0135 岐 阜 各務原市鵜沼羽場IIIJ7-151 0583(84)2518 
前 島 斉 ま え じ ま ク リ ー ニ ン グ 504-0912  岐 阜 各務原市）l|i）JIl桜町1-20 0583(82)0672 
津和野 正梱 ト ミ ヤ ク リ ー ニ ン グ 店 631-0061 奈 良 奈良 市三fift2-7-1 6 0742(43) 6187 
西 村 勝 正 （株） ジ ェ ー エ ム シ ィ 666-0017 兵 廊 川 西 市火打1-14-12 0727 (59) 6854 
六 車 博之 む ぐ る ま 769-2701 香 J I  I 大 川 郡 白秘町湊188-2 0879(25)0715 
斎藤 周一 ファッションクリーニングのさ し ヽとう 869-1235 熊 本 菊池郡大沖IIII宅1034 096(293)2159 
三 木 屋 良 ク リ ー ニ ン グ カ ナ イ 862-0928 熊 本 熊本市新南部5-3-40 096(382)4445 
佐藤 良 二 （有） フ ァ ミ リ ー サ ー ビ ス 870-0933 大 分 大 分 市花淮留1-10-16 097(556) 1757 
〔 購 読 会 員 〕

l 
（株）マッ ク ス マーラ ジャパン
カ ス タ マ ー サ ー ピ ス 部 107-0062 東 -ArヽI • 港区南存l.h況9-19 �!AR'S南青ll. 13F 03(5467)4100 

塚 田 恭 子 （杓ユナイテッドアローズ 商品 部 150-0001 東 ノ'―］，'ヽ 渋谷区神宮前2-31-12 2F 03(3479)8239 
藤居 浜理子 東 凩 家 政 学 院 人ー 、学'. 194-0292 東 ー

凩
・ 11打 ［ l l iII朴 l l}RIII].2600 042(782)3484 

（悧 大 垣 ， I � 店 外 商 部 603-8143 ;n J． ヽ 都 京都 市北区小山上総町14 075(414)0769 
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目 第31 巻1 2号 (2002年3 月 号） 新入会者のご紹介の中で 、 三栄電機販売［
l 株式会社の社名が問違っ て お り 、 深 く お詫び申 し上げます。 ［ 編 集
旦 百
訂正⇒三栄電機販売掬 験⇒三栄電気販売曲 呈，， ，，  
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無断転載、 複製を禁じます。 代表者
定 価
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全国クリーニング会館
TEL 03-5362-7201 （代） FAX 03-5362-7207 
ホームページ＝http:I/www.zenkuren.or.jp
クリーニング綜合研究所
〒 1 60-001 1 東京都新宿区若葉1 丁目5番地
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